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Ein Frdsprogramm bestehend aus:
Auswechselbaren HM-Fraskdpfen und Verldngerungen.

Durch das ins Vollhartmetall geschliffene Gewinde bzw.
den Passitz wird eine hervorragende Wechselgenauig-
keit erzielf.

Dieses Werkzeugprogramm finden Sie in unserem
Werkzeug- & Formenbau Katalog

A milling program consisting of:
Replaceable carbide cutting heads
and extensions. Due to the solid carbide

thread or the ground Passitz excellent
repeat accuracy is achieved.

This tool program you can find in our
Mouldmill catalog.

Ein Bohrprogramm bestehend aus:

Vollbohrer 3xD/5xD/7xD mit

austauschbarer HM-Wechselschneide.

Ein Triger fir jeweils 10 HM-Wechselschneiden
(z.B. 10,00 - 10,90).

Dieses Werkzeugprogramm finden Sie in unserem
Katalog Bohrwerkzeuge

A drill program consisting of:

Drills with 3xD/5xD/7xD

replaceable carbide blade change.

A carrier for 10 carbide turnover knives
(for example, from 10.00 to 10.90).

This tool program you can find in our
Drilling catalog.
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310... - VHM 1-Zahnfrdser, poliert

Werks- d1
norm |

[

|

ALU o

1,5

Kunststoff g'g
Plastik — 4’0

50
6,0
8,0
10,0
12,0

12

|

311... - VHM 1-Zahnfrdser, poliert mit Freischliff

dl
Werks-
norm A 41 A
< gdl
ALU d3 »
1,5
2,0
Kunststoff 30
Plastik 40
_ 50
- 6,0
8,0
10,0
12,0
v

08

0d2

0 d2

o~ O~ O~ O~ O~ O~

8
10
12

os U B LW W w

8
10
12

0 d3

1,3
1,8
28
3,8
48
58
78
9,8
11,8

50
50
50
60
60
65
65
75
80

Bestellbeispiel / Orderexample: 310.010.6,0

50
50
50
50
50
60
65
75
80

Bestellbeispiel / Orderexample: 311.010.6,0

2

12
15
17
20
22
25
30

~ o~

10
12
14
22
25
30

AP

10
12
17
21
22
30
40
45
48

S U

A

1
1
1
1
1
|
1
|

310.010... 310.035...
unbeschichtet  CC AluSpeed
uncoated

15,00 35,00
16,00 36,00
17,00 37,00
18,00 38,00
23,00 43,00
24,00 44,00
33,00 56,00
51,00 76,00
69,00 99,00

311.010... 311.035. ..

unbeschichtet  CC AluSpeed

uncoated

28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
56,00
75,00

48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
59,00
83,00
105,00



312... - VHM 1-Zahnfrdser, poliert mit Stirnradius - Freischliff

ER di
\
Werks- i i
norm jI
=
ALU d3» odl  @0d2 Od3 ER U
Yy
1,5 6 1,3 075 50
Kunststoff 2,0 b 18 10 50
Plastik 30 6 28 15 50
— 40 ) 3,8 20 50
5,0 b 48 25 50
6,0 b 5,8 30 60
8,0 8 7.8 40 65
10,0 10 9,8 50 75
12,0 12 11,8 60 80
KUPFER Bestellbeispiel / Orderexample: 312.010.6,0
A 4

I

313... - VHM 1-Zahnfriser, poliert, linksspiralisiert, rechtsschneidend

dl

1

50
50
50
60
60
65
65
75
80

Werks- - r—j _
norm 4
gd 0d2
ALU
1,5 3
2,0 3
Kunststoff = 30 3
Plastik 4,0 4
5,0 5
6,0 6
8,0 8
10,0 10
12,0 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 313.010.6,0

KUPFER

10
12
14
22
25
30

AP

10
12
17
21
22
30
40
45
48

A

1
|
1
|
1
1
1
1
1

A

—_ =

312.010... 312.035. ..
unbeschichtet  CC AluSpeed
uncoated

28,00 48,00
28,00 48,00
28,00 48,00
28,00 48,00
28,00 48,00
28,00 48,00
36,00 59,00
58,00 83,00
75,00 105,00

313.010... 313.035. ..

unbeschichtet  CC AluSpeed

uncoated

28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
58,00
75,00

48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
59,00
83,00
105,00
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512... - VHM-Alucutter, z2

DIN 6527 dl
lang *'—‘4’
512.010... 512.035...
gdl gd2 1 12 /A unbeschichtet  CC AluSpeed
ALU uncoated
3,0 6 57 8 2 16,00 36,00
40 6 57 11 2 16,00 36,00
50 6 57 13 2 16,00 36,00
NE 6,0 6 57 13 2 1600 3600
8,0 8 63 19 2 18,00 38,00
10,0 10 72 22 2 31,00 56,00
12,0 12 83 26 2 45,00 70,00
14,0 14 83 26 2 53,00 81,00
16,0 16 92 36 2 70,00 107,00
18,0 18 92 36 2 84,00 121,00
20,0 20 104 38 2 148,00 225,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 512.010.6,0

514... - VHM-Alucutter, z3

Werks-
norm
514.010... 514.03...
ALU gdl 0d2 1 12 7 unbeschichtet ~ CC AluSpeed
uncoated
6,0 b 60 16 3 29,00 49,00
8,0 8 78 25 3 40,00 60,00
NE 10,0 10 78 2 3 1600 6600
12,0 12 89 32 3 65,00 85,00
14,0 14 89 32 3 88,00 108,00
16,0 16 96 36 3 115,00 135,00
20,0 20 1M 45 3 193,00 213,00
25,0 25 126 50 3 232,00 272,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 514.010.6,0-HA
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517... - VHM-Alucutter, 22

DIN 6527
lang

ALU

Kunststoff
Plastik

NE

|

DIN 6527
lang

%

ALU

Kunststoff
Plastik

NE

g d

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
250

Bestellbeispiel / Orderexample: 517.030.6,0

adi

4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
250

Bestellbeispiel / Orderexample: 516.030.6,0

0d2

4
5
6
8
10
12
14
16
18

20
25

0d2

6
8
10
12
16
20
25

0d3

38
4,8
58
78
9,8
11,8
13,8
15,8
17,5
19,5
24,0

1

57
63
72
83
92
104
110

54
54
64
70
72
83
83
92
92
104
110

13
15
16
22
25
28
30
36
36
4
43

13
19
22
26
36
42
42

~N

PR N RO N RO MO N

AP

B s W0 W W N NN NN

517.030. ..
IN

28,00
31,00
42,00
69,00
91,00
133,00
271,00

516.030. ..
IRN

36,00
36,00
38,00
45,00
63,00
78,00
105,00
137,00
175,00
223,00
308,00
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354... - VHM-Alucutter, z3

Werks-
norm

ALU

355.... - VHM-Alucutter mit Eckenradius, z3

DIN 6527
lang

ALU

0di

3,0
4,0
50
6,0
6,0-L
8,0
8,0-L
10,0
10,0-L
12,0
12,0-L
16,0
16,0-L
18,0
18,0-L
20,0
20,0-L
250

gd2

o o~ O~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
16
16
18
18
20
20
25

0d3 1l 2
28 57 8
3,8 57 11
4,8 57 13
58 57 13
58 80 13
78 63 21
78 100 21
9,1 72 2
97 100 22
17 83 26
1,7 120 26
157 92 36
157 150 36
176 92 36
176 150 36
195 104 4
195 150 41
240 125 50

Bestellbeispiel / Orderexample: 354.030.6,0-HA

_

adi

50
50
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0
16,0
20,0
250

0 d2

12
12
16
16
20
25

)

] 1
~ 45°

0d3 1l 2
4,8 57 13
4.8 57 13
58 57 13
58 57 13
78 63 21
78 63 21
9,8 72 22
9,8 72 22
1,8 83 26
18 83 26
157 92 36
157 92 36
195 104 4]
240 125 50

Bestellbeispiel / Orderexample: 355.030.6,0-R0,5-HA

354.030. ..

AP Fase L N

12 01 3 38,00
18 0,1 3 38,00
18 01 3 38,00
18 02 3 40,00
42 0,2 3 54,00
25 02 3 46,00
62 0,2 3 70,00
30 02 3 78,00
58 0,2 3 104,00
36 02 3 105,00
73 0,2 3 149,00
46 02 3 195,00
104 02 3 313,00
46 02 3 217,00
104 02 3 333,00
52 02 3 280,00
98 0,2 3 402,00
65 0,3 3 423,00

355.030. ..

AP ER YA N

18 0,5 3 44,00
18 1,0 3 44,00
18 0,5 3 49,00
18 1,0 3 49,00
25 0,5 3 55,00
25 1,0 3 55,00
30 0,5 3 92,00
30 1,0 3 92,00
36 0,5 3 126,00
36 1,0 3 126,00
46 2,0 3 234,00
46 40 3 234,00
52 40 3 330,00
65 50 3 526,00



522... - VHM-Alucutter - lang, 23-4

Werks-
norm
522.030. .
pd1  @d2 @3 U0 12 A I RN
ALU
30 6 27 70 8 20 3 44,00
40 6 37 70 1253 44,00
NE 50 6 47 70 13 30 3 44,00
60 6 57 10 13 30 3 44,00
80 8 74 80 20 3 3 59,00
00 10 92 9% 2 45 3 82,00
120 12 10 100 2 55 4 11300
160 16 150 15 3% 49 4 191,00
200 20 190 125 475 4 251,00
=t 250 25 240 150 5295 4 384,00
ZrN Bestellbeispiel / Orderexample: 522.030.6,0
524... - VHM-Alucutter-Schrupp/Schlicht, z4
Werks-
norm
pdl o OB U B M Re 1z Ol
ke 30 6 28 57 8 1201 4 36,00
40 6 38 57 11 18 01 4 36,00
50 6 48 57 13 18 01 4 36,00
60 6 58 57 13 18 02 4 39,00
60L 6 58 80 13 4 02 4 53,00
80 8 78 63 2 25 02 4 44,00
_ 80L 8 78 100 2 6 02 4 69,00
ZrN 00 10 97 72 2 30 02 4 76,00
004 10 97 100 2 %8 02 4 10200
120 12 17 8 2 3% 02 4 102,00
- 2040 12 N7 100 26 73 02 4 14500
HSC 160 16 157 92 3 4 02 4 189,00
16041 16 157 150 36 104 02 4 320,00
180 18 176 92 36 46 02 4 21000
- 180L 18 176 150 36 104 02 4 32600
HPC 200 20 195 104 4 52 02 4 272,00
2000 20 195 150 41 9% 02 4 38500
250 25 240 125 50 65 03 4 421,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 524.030.6,0-HA
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362... - VHM-Alucutter IKZ, z3

Werks-
norm

ALU

NE

351... - VHM-Alucutter, z3, IK

14

adi

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
25,0

0d2

6
8
10
12
16
20
25

0d3

517
74
9,2
11,0
15,0
19,0
24,0

150

13
21
22
26
36
41
50

Bestellbeispiel / Orderexample: 362.030.6,0-HA

adi

30
4,0
50
6,0
6,0-L
8,0
8,0-L
10,0
10,0-L
12,0
12,0-L
16,0
16,0-L
18,0
18,0-L
20,0
20,0-L
250
25,0-L

0 d2

o o~ O~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
16
16
18
18
20
20
25
25

9,1
11,7
1,7
15,7
157
17,6
17,6
19,5
19,5
24,0
24,0

57
57
57
57
75
63
100
72
100
83
100
92
100
92
150
104
150
120
150

8
1
13
13
113
21
21
22
22
26
26
36
36
36
36
4]
4
50
50

Bestellbeispiel / Orderexample: 351.030.6,0-HA

362.030. ..
AP ER /A N
18 0,4 3 63,00
25 0,4 3 85,00
30 0,4 3 95,00
36 0,4 3 131,00
46 0,4 3 203,00
52 0,4 3 342,00
75 0,5 3 774,00
351.030. ..

AP Fase L N
12 01 3 53,00
18 01 3 53,00
18 01 3 53,00
18 0,2 3 55,00
42 0,2 3 69,00
25 02 3 61,00
62 02 J 85,00
30 0,2 3 93,00
58 0,2 3 119,00
36 0,2 3 120,00
53 0,2 3 164,00
46 0,2 3 210,00
50 0,2 3 328,00
46 0,2 3 232,00
100 02 3 348,00
52 0,2 3 295,00
98 0,2 3 417,00
65 0,3 3 438,00
92 0,3 3 550,00



518... - VHM-Alucutter IK, z4

DIN 6527
lang

ALU

ZrN

»

. dl "
—

4

A

adi

3,0
4,0
50
6,0
6,0-1
8,0
8,0-L
10,0
10,0-L
12,0
12,0-L
16,0
16,0-L
18,0
18,0-L
20,0
20,0-L
250
25,0-1

0d2

o O~ O~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
16
16
18
18
20
20
25
25

0d3

2,8
3,8
4.8
58
58
78
78
9,7
9,7
1,7
1,7
15,7
15,7
17,6
17,6
19,5
19,5
24,0
24,0

57
57
57
57
80
63
100
72
100
83
100
92
100
92
150
104
150
120
150

8
1
13
13
13
21
21
22
22
26
26
36
36
36
36
41
41
50
50

Bestellbeispiel / Orderexample: 534.030.6,0-HA

adi

3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
250

0d2

0d3

9,5
11,5
13,5
155
19,5
24,0

57
57
57
57
63
72
83
83
92
104
110

1
12
15
15
21
22
28
30
36
41
51

Bestellbeispiel / Orderexample: 518.030.6,0

* = Kihlkanalaustritt Frontseite / Coolingchanneloutlet on frontpage

Fase

0,1
0,1
0,1
02
02
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
02
02
02
0,2
0,2
0,2
02
03
03

AP

18
21
21
21
28
32
38
42
46
55
65

B e I T T S e e e e e e N S I i S =y

534.030. ..
IN

36,00
36,00
36,00
39,00
53,00
44,00
69,00
76,00
102,00
102,00
145,00
189,00
320,00
210,00
326,00
272,00
385,00
421,00
535,00

B N R N I R i Ul O N~

518.030. ..
IRN

53,00
53,00
51,00
55,00
62,00
99,00
145,00
199,00
265,00
345,00
399,00



363... - VHM-Alucutter IKZ schrupp, z3

dl
Werks- __| \ _
norm A 73 A
ALU
=
NE <d3
v =
ZrN
A 4

al

515... - VHM-Alucutter schrupp

Werks- d1
norm |<—>|
Y 7 A
ALU
o =]
NE Y
4 d3,, -« =
ZrN
v
« 42 )

16

adi

6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
25,0

0di

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
250

Bestellbeispiel / Orderexample: 363.030.6,0

6,0-IK
8,0-I
10,0-IK
12,0-IK
16,0-1K
20,0-IK
25,0-IK

gd2

8
10
12
12
16
20
25

8
10
12
12
16
20
25

0d3

55
15
9,5
11,4
15,2
19,0
238

55
15
95
11,4
15,2
19,0
238

1

135

63
72
83
100
100
125
135

10
12
14
16
20
20
25

10
12
14
16
20
20
25

Bestellbeispiel / Orderexample: 363.030.6,0-IK

0d2

6
8
10
12
14
16
20
25

gd3

57
1,1
9,1
11,7
13,7
15,7
19,7
24,7

_

1

60
78
78
89
89
96
1
126

|/

é;

45°
2 AP
16 25
25 33
28 35
32 40
32 40
36 46
45 60
50 65

Bestellbeispiel / Orderexample: 515.030.6,0-HA

363.030. ..
Ap IRN
24 3 65,00
29 3 82,00
35 3 95,00
50 3 125,00
63 3 185,00
70 3 298,00
75 3 349,00
24 3 107,00
29 3 131,00
35 3 167,00
50 3 224,00
50 3 335,00
70 3 462,00
75 3 659,00
515.030. ..
Fase YA N
0,4 3 64,00
0,5 3 85,00
0,6 3 91,00
0,8 3 125,00
1,0 3 155,00
1,0 3 185,00
1,2 3 298,00
1,5 3 349,00



356... - VHM-HPC-Frdser, z6

Werks-
norm

ALU

NE

&2,

643.. - VHM-Radius-Alucutter - lang, 22

dl

—p
Werks- ‘ }
norm Y 7y
ALU
=
NE < d3
y

0di

6,0
6,0-L
8,0
8,0-L
10,0
10,0-L
12,0
12,0-L
16,0
16,0-L
20,0
20,0-L
250

gd2

oo o~ O~

8
10
10
12
12
16
16
20
20
25

0d3

57
57
74
74
9,2
9,2
11,0
11,0
15,0
15,0
19,0
19,0
24,0

57
80
63
100
73
100
83
100
93
150
104
150
150

15
15
20
20
25
25
30
30
40
40
50
50
56

Bestellbeispiel / Orderexample: 356.030.6,0-HA

@ di

1,0
2,0
3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 643.030.6,0

0d2

o~ O~ O~ O~ O~ O~

8
10
12
14
16
20

0d3

09
1,8
28
3,7
4,6
55
74
9,2
11,0
13,2
15,0
19,0

90
100
100
150
150

2
4
6

12
16
20
24
26
30
40

AP

20
43
26
62
32
58
37
73
45
100
53
100
92

AP

15
20
25
25
25
35
35
45
50
60
92
92

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

356.030. ..

IRN

59,00
75,00
71,00
82,00
107,00
132,00
133,00
167,00
246,00
348,00
372,00
479,00
599,00

R PO RO RO RO PO RO RO NN NN

643.030. ..

IRN

51,00
42,00
41,00
41,00
41,00
45,00
58,00
76,00
99,00
150,00
203,00
299,00

17



358... - VHM-Alucutter, 22

Werks- dl
norm r—»l
A A
ALU

2

e ]

[———p>

359.. - VHM-Alucutter, z3

dl

Werks-
norm

ALU

2

18

1,0
1,2
1,5
1,8
20
3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
250

_ —
Nomo\o\o\o\o\o\o\o\o\

16
20
25

11

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
125

Bestellbeispiel / Orderexample: 358.050.6,0-HA

1,0
1,2
1,5
1,8
20
3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
250

Bestellbeispiel / Orderexample: 359.050.6,0-

gd2

4
4
4
4
4
6
6
6
6

(==

10
12
16
20
25

1

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
125

358.050. .
12 DLC
32 4000
4 2 40,00
4 2 40,00
5 2 40,00
6 2 4000
8 2 40,00
0 2 4000
132 4000
15 2 4000
0 2 58,00
B2 8400
0 2 103,00
02 198,00
5 2 311,00
6 2 49200
359.050. .
12 DLC
3 3 3600
4 3 3600
4 3 3600
5 3 3600
6 3 3600
8 3 3900
0 3 3900
133 3900
5 3 3900
03 57,00
B3 8400
03 103,00
£ 3 1900
523 311,00
6 3 49200
HA



Schnittdatenempfehlung fiir VHM, Alu-Highspeed, Fraser HSC

Schnittge- Vorschub fz (mm pro Schneide)

Werkstoff schwindigkeit
Friser & in mm

Ve m/min 3-4 5-64 8 0 12 16 2

Aluminium (Knetlegierung ausgehirtet, GuBlegierung bis 6% Si) 300-1000 0,04 006 008 01 012 015 0,18

Kupfer (unlegiert, Knetlegierung nicht ausgehiirtet, Knetlegierung ausgehdrtet) 120 - 300 0,03 0,045 006 008 01 011 015

Kunststoffe (Thermoplast, Duroplast) 160 - 500 0,03 0045 006 008 01 011 0,15



670... - VHM-Schafteckfrdser mit Eckenradius

Werks-

670.055. ..
norm gdi gd2 0d3 11 12 AP R L DIAMANT

GRAPHIT 1,0 3 0,90 55 1,0 5 0,10 2 41,00

1,0 3 0,90 55 1,0 10 010 2 41,00

1,0 3 0,90 55 1,0 15 010 2 41,00

1,0 3 0,90 55 1,0 20 010 2 41,00

1,0 3 0,90 55 1,0 25 0,10 2 41,00

1,2 3 1,10 55 1,5 5 0,12 2 41,00

1,2 3 1,10 55 1,5 10 012 2 41,00

1,2 3 1,10 55 1,5 15 012 2 41,00

15 3 1,4 55 2 50 0,15 2 41,00

1,5 3 1,4 55 2 75 0,15 2 41,00

15 3 1,4 55 2 10,0 0,15 2 41,00

1,5 3 1,4 55 2 150 0,15 2 41,00

1,5 3 1,4 55 2 200 0,15 2 41,00

1,5 3 1,4 55 2 250 0,15 2 41,00

18 3 1,7 55 2 100 0,18 2 41,00

18 3 1,7 55 2 200 0,18 2 41,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 670.055.1,0-AP10
Fortsetzung néichste Seite / Continuation Next puge
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670... - VHM-Schafteckfrdser mit Eckenradius

Werks-
norm gdl 0d2 0d3

GRAPHIT d1 2,0
R 20

BN

) L 4 20

GFK = i
E— 20

20

20

20

a3 30

v 30

| 30

HSC 30
HSC 7
| 30
30

40

40

40

40

40

50

50

50

50

60

60

\ 4 6,0

d2 6,0
60
60
80
80
80 78
80 78
100 10 98
100 10 98
100 10 98
100 10 98
20 12 N8
20 12 18
20 12 N8
20 12 18

1,9
1,9
1,9
1,9
1,9
1,9
1,9
1,9
29
2,9
2,9
2,9
29
2,9
29
39
39
39
39
3,9
49
49
4,9
49
59
59
59
59
59
59
78
78

AP

ol

[l

O O O O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ UT UM U U U B B BE PR PE P PR W LWL W W Ww

(==

Bestellbeispiel / Orderexample: 670.055.1,0-AP10

1

65
65
65
65
65
65
65
65
65
75
65
65
65
75
75
65
75
65
75
90
75
75
90
90
75
90
90
100
75
90
80
100
80
100
80
100
80
100
80
100
80
100

CO OO ©O O~ O~ O~ O~ O~ O~ UM U U U B B B B B B W W Ww W W W N RN N RN N N N N

(=)

10
10
10
10
12
12
12
12

10,0
15,0
20,0
25,0
10,0
15,0
20,0
25,0
15,0
25,0
10,0
15,0
20,0
25,0
30,0
15,0
25,0
20,0
30,0
40,0
20,0
30,0
40,0
50,0
30,0
40,0
50,0
60,0
30,0
40,0
30,0
60,0
30,0
60,0
30,0
60,0
30,0
60,0
30,0
60,0
30,0
60,0

0,20
0,20
0,20
0,20
0,50
0,50
0,50
0,50
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
1,00
1,00
0,50
0,50
1,00
1,00
0,50
0,50
1,00
1,00
0,50
0,50
1,00
1,00

N

RO RO RO R RO R RO R RO R RO R RO R RO R RN RO RO PR RN R R RPN RPN R R RN RN DR NN NN

670.055. ..
DIAMANT

41,00
41,00
41,00
41,00
41,00
41,00
41,00
41,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
60,00
60,00
60,00
60,00
60,00
72,00
72,00
72,00
72,00
81,00
81,00
81,00
81,00
81,00
81,00
102,00
102,00
102,00
102,00
123,00
128,00
123,00
128,00
164,00
179,00
164,00
179,00

21



671... - VHM-Schafteckfrdser mit Vollradius

Werks-
norm

671.055. .

pdl o BB 0 R N R I

di

'_2_\ 0 3 0% 5 10 5 05 2 4100

5 T4 0 3 0% 5 10 10 05 2 4100

Sy 10 3 0% 5 10 15 05 2 4100

0 3 0% 55 10 2 05 2 4100

= 0 3 0% 5 10 25 05 2 4100

10 3 09 5 10 30 05 2 4100

12 3 11 5% 15 5 060 2 4100

| d3 12 3 11 5% 15 10 060 2 4100

| y = 123 11 5% 15 15 060 2 4100
- 15 3 14 5 20 5 075 2 4100
HSC 15 3 14 % 20 10 075 2 41,00
| 15 3 14 5 20 15 075 2 41,00
15 3 14 5 20 20 075 2 4100

15 3 14 5 20 25 075 2 4100

18 3 17 5 20 10 0% 2 4100

8 3 17 5 20 2 0% 2 4100

20 3 19 55 20 10 100 2 4100

20 3 19 5% 20 15 100 2 4100

20 3 19 5 20 20 100 2 4100

20 3 19 65 20 5 100 2 4100

20 3 19 6 20 30 100 2 4100

30 4 29 65 30 10 15 2 5100

30 4 29 65 30 15 15 2 5100

30 4 29 65 30 20 15 2 5100

! 30 4 29 75 30 5 150 2 5100

! 30 4 29 75 30 30 15 2 5100

>ld—2L 40 5 39 65 40 20 200 2 60,00

40 5 39 75 40 30 200 2 60,00

40 5 39 90 40 40 200 2 60,00

50 6 49 65 50 20 250 2 7200

500 6 49 75 50 30 25 2 7200

500 6 49 90 50 40 250 2 7200

50 6 49 %0 50 50 250 2 7200

60 6 59 75 60 30 300 2 8100

60 6 59 9% 60 40 300 2 8100

60 6 59 9% 60 50 300 2 800

60 6 59 100 60 60 300 2 8100

80 8 78 80 80 30 400 2 10200

80 8 78 100 80 60 400 2 10200

100 10 98 80 100 30 500 2 12300

100 10 98 100 100 60 500 2 12800

120 12 18 8 120 30 600 2 16400

120 12 118 100 120 60 600 2 179,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 671.055.1,0-AP10

22
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190... - HSC Nutfrdser mit Pyramidenverzahnung

Werks-
norm

191.. - HSC Nutfréser mit Pyramidenverzahnung

Werks-
norm

l‘ij

n

]

2

1

2

1

adi

30
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0

gd2

o~ U B W

8
10
12
16

1l

40
40
50
50
63
72
82
92

Bestellbeispiel / Orderexample: 190.055.6,0

adi

3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0

0d2

o~ U B W

8
10
12
16

40
40
50
50
63
72
82
92

Bestellbeispiel / Orderexample: 191.055.6,0

10
10
15
15
25
30
32
36

2

10
10
15
15
25
30
32
36

RO PO RO RO N RO NN

190.055. ..
DIAMANT

53,00
60,00
92,00
95,00
139,00
186,00
230,00
406,00

191.055. ..
DIAMANT

69,00
79,00
113,00
116,00
170,00
226,00
291,00
537,00



Graphitbearbeitung Schruppen Schlichten

Ve=400 mm/min Ve=450 mm/min
Fréiser ap=0,5xD ap=0,2xD
dle ae=0,1xD ae=0,1xD

0,2 0,002 mm 0,003 mm
0,3 0,003 mm 0,003 mm
0,4 0,003 mm 0,004 mm
0,5 0,003 mm 0,005 mm
0,6 0,004 mm 0,007 mm
0,7 0,005 mm 0,007 mm
0,8 0,006 mm 0,010 mm
0,9 0,007 mm 0,010 mm
1,0 0,010 mm 0,015 mm
1,5 0,012 mm 0,020 mm
20 0,015 mm 0,025 mm
3,0 0,020 mm 0,030 mm
40 0,030 mm 0,040 mm
5,0 0,04 mm 0,050 mm
6,0 0,05 mm 0,060 mm
8,0 0,06 mm 0,080 mm
10,0 0,08 mm 0,10 mm

12,0 0,10 mm 0,12 mm

Diamantbeschichtung

Die speziell fir unser Diamantprogramm in Zusammenarbeit mit Ceme Con entwickelte kristalline Diamantschicht ist fir die Bearbeitung von Graphit, GFK-Werk-
stoffen und Kupfer bestens geeignet. Durch die hervorragende Schichthaftung auf dem speziell dafiir ausgewdihlten Hartmetall erzielen Sie mit unserem Diamant-
programm hachste Standzeifen. AuBerdem ist diese Schicht extrem abrasionsbestdndig, und es entstehen keine typischen CVD Nasen auf den scharfen Schneiden.
Das alles heiBt fiir Sie, eine Erhdhung der Wirtschaftlichkeit und dadurch Kostensenkung und héherer Ertrag. Vorteile an denen Sie nicht vorbei kommen.

Diamond coating

Specially for our diamond program in collaboration with Ceme Con developed crystalline diamond coating for machining graphite, copper and fiberglass materials
suitable. The excellent adhesion to the specially selected tungsten carbide to achieve with our diamond program maximum service life. Moreover, this layer is ex-
tremely resistant to abrasive wear, and there is no typical (VD lugs formed on the sharp cutting edges. All this means for you fo increase the efficiency and thereby
reducing costs and higher yields. Benefits to which you are not over.

Tool life (m)

?(;0 Standzeit um Faktor 19 erhoht Life increased by factor 19
]5(5) beim Frisen von Graphit milling of graphite
Ausgangslage
:(2)(5) - Horimefall: CTF12A Background
- Werkzeug: Frdser, @ 12 mm - Carbide: (TF12A
75 - Material: Graphit EK85 - Tools:.cutters, ﬂ.IZ mm
20 - Bearbeitung: Fréisen - Mmef'“_" 9’“?“!"’ EK85
25 - Kihlung: trocken/Luft ) Muchlnmg: m|||!ng
0 - Standzeitkriterium: ) Cf)olan: (.iry/ air
Wettbewerb Werkzeugverschleif - Life citerion:
Tool-wear

25



222... - VHM-Schaftfrdser - lang, 22

DIN 6527
lang di 222015...
‘ adi 0d2 1 12 L TIALN
T
Universal 20 3 38 6 2 16,00
2,5 3 38 6 2 19,00
= 3,0 3 38 7 2 19,00
3,5 b 57 8 2 19,00
40 6 57 8 2 19,00
oy 45 6 57 0 2 1900
47 6 57 10 2 19,00
50 6 57 10 2 19,00
— 55 6 57 10 2 19,00
57 b 57 10 2 19,00
6,0 6 57 10 2 18,00
7,0 8 63 16 2 22,00
1,7 8 63 16 2 22,00
8,0 8 63 16 2 22,00
9.7 10 72 19 2 33,00
10,0 10 72 19 2 33,00
11,7 12 83 22 2 48,00
h 4 12,0 12 83 22 2 48,00
13,7 14 83 22 2 68,00
d?2 14,0 14 83 22 2 68,00
15,7 16 92 26 2 82,00
16,0 16 92 26 2 82,00
18,0 18 92 26 2 112,00
20,0 20 104 32 2 133,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 222.015.6,0

26



232... - VHM-Schaftfrdser extra lang 22

DIN 6527
lang

Universal

236... - VHM-Schaftfrdser - superlang, z2

Werks-
norm

Universal

AP

[

|

2

< d3

[l

Jol,

g d1

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 236.015.6,0

adi

3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

0 d2

o~ U B W

8
10
12
14
16
18
20

1

75
75
75
100
100
150
150
150
150
150
150

Bestellbeispiel / Orderexample: 232.015.6,0

0d2

6
8
10
12
16
20

0 d3

55
75
95
11,5
15,5
19,5

200
200
200
200
220
250

25
25
50
50
65
65

120
120
120
120
150
150

20
25
30
30
40
40
45
45
65
65
65

03
0,3
03
04
04
04

PO RO PO RO PO RO RO MO NN

z

232.015. ..

TIALN

27,50
27,50
27,50
27,50
32,00
47,00
59,00
83,00
109,00
133,00
179,00

236.015. ..

TIALN

63,00
81,00
113,00
125,00
225,00
369,00

27



130... - VHM-Schaftfréser - extra kurz, z2

Werks-
SN 130.025. .
gdl  @d2 @4 0 2 A R T
Trocken-
bear-
beitung 03 3 40 045 2 30,00
04 3 10 0,60 2 27,00
05 3 0 070 005 2 23,00
06 3 0 0,90 005 2 22,00
08 3 0 1,20 005 2 19,00
0 3 10 1,50 01 2 18,00
15 3 0 220 01 2 18,00
200 3 19 4 30 6 01 2 17,00
25 3 24 4 400 6 01 2 17,00
3,0 6 29 45 400 7 01 2 26,00
35 6 33 45 500 9 01 2 26,00
ALTIN 4,0 6 38 45 500 9 01 2 26,00
45 6 43 45 400 10 01 2 26,00
50 6 48 50 400 11 01 2 26,00
- 60 6 58 50 700 14 02 2 26,00
HSC 80 8 78 60 900 18 02 2 31,00
00 10 97 75 1200 25 02 2 47,00
120 12 M7 75 1500 30 03 2 65,00
160 16 157 9 1800 38 03 2 10900
200 20 197 100 2400 45 03 2 179,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 130.025.6,0
731... - VHM-Kopierfrdser - lang, 22 2 %_;
N 30°
d1
!
Werks- T - pal o o8 u o Rz b
b 4 o
Y
G e 20 6 18 5 3 15 05 2 52,00
2 3,0 6 28 50 35 15 05 2 52,00
40 6 38 50 4 15 2 52,00
0 8 56 6 6 29 2 2 71,00
< | R 80 8 76 10 7 3 2 2 102,00
y - 80D 10 76 %0 7 50 2 7 159,00
00 10 9 % 8 50 3 2 159,00
000 12 96 % 8 5 3 2 179,00
HSC 120 12 M5 9% 100 50 4 2 22500
1200 16 15 10 10 60 4 7 24500
Bestellbeispiel / Orderexample: 731.015.6,0
TIALN v

e

28



732... - VHM-Kopierfrdser - extra lang, z2

Werk ‘ . \ R 732,015
erKs-
gl @d2 @4 0 2 A R 1 R
norm TIALN
'y / A ]
- =~
S v 20 6 18 80 3 4 05 2 62,00
3,0 6 28 80 35 40 05 2 62,00
a 40 6 38 80 4 40 1 2 62,00
6,0 § 56 100 6 60 2 2 81,00
8,0 8 76 100 7 40 2 2 112,00
> <3 80-0 10 76 120 7 75 2 2 176,00
v = 00 10 96 120 8 75 3 2 17900
000 12 96 120 & 70 3 2 199,00
HSC 120 12 n5 120 10 70 4 2 277,00
1200 16 15 150 10 100 4 7 297,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 732.015.6,0
TIALN
v
d2
230... - VHM-Schaftfrdser - lang, 22 2 %f}
N o
30
di
bt | 230,025
sl o odl 0d2 \ T T
Trocken- =
bear- 20 6 50 8 2 29,00
beitung v 3,0 6 50 122 290
- 40 6 50 15 2 29,00
5,0 6 60 20 2 29,00
6,0 6 60 20 2 29,00
= 8,0 8 70 25 2 37,00
10,0 10 90 30 2 55,00
12,0 12 90 30 2 75,00
140 16 110 40 2 108,00
16,0 16 110 50 2 141,00
180 18 110 50 2 192,00
. 20,0 20 110 55 2 23400
HSC . 1 250 % 140 752 37400

Bestellbeispiel / Orderexample: 230.025.6,0
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30

442... - VHM-Eckradiusfréser, 2 Schneiden

dl
‘ ER
DIN 6527 o /
A

lang J A

=
y

il

AP

<3

v

el

443... - Eckradiusfrdser lang, z2

dl
DIN 6527 I<—>‘ ER
lang
L /

A

o~

_—

y

i

1

@ d1

4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 442.025.6,0

g dl

4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 443.025.6,0

0d2

o~ O~ O~

8
10
12
16
20

0d2

o~ O~ O~

8
10
12
16
20

0 d3

34
4,2
50
6,7
8,7
10,0
13,5
17,0

0 d3

34
4,2
50
6,7
8,7
10,0
13,5
17,0

1

57
57
57
63
72
83
92
104

1

80
80
80
90
100
110
130
150

3,7
4,0
4,0
4,0
6,0
6,0
8,0
8,3

3,7
4,0
4,0
4,0
6,0
6,0
8,0
8,3

20

25
25
35
40
45
55

ER

0,33
0,35
0,42
0,52
0,64
0,75
1,06
1,25

ER

0,33
0,35
0,42
0,52
0,64
0,75
1,06
1,25

10
10
15
15
25
50

10
10
15
15
25
50

442.025. ..
ALTIN

N

58,00
58,00
58,00
76,00
99,00
105,00
147,00
290,00

R R RO R RO N NN

443.025. ..
ALTIN

N

64,00
64,00
64,00
81,00
104,00
116,00
170,00
349,00

R R RO RN RN PN NN



243... - VHM-Mini-Schaftfrdser, z2

Werks-
norm

adi

1,00
1,10
1,20
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

0d2

O~ O~ O O~ QO W W W W W W w Ww w w

oo

10
12
14
16
20

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
54
54
54
54
58
66
73
75
82
92

Bestellbeispiel / Orderexample: 243.025.6,0

3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
50
50
50
50
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
22,0
26,0

PO PO PO PO PO RO PO RO RO MO RO RO PO NP NN NN NN

243.025. ..

ALTIN

39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
42,00
42,00
42,00
42,00
48,00
62,00
80,00
95,00
116,00
175,00
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668... - VHM-Eckenradiusfréser, z2

30°
Werk R dl
erKks-
norm \
A i A 668.025. ..
~ v gdl gd2 0d3 11 12 AP R L ALTIN
= 0 6 09 55 160 30 010 2 51,00
1,0 6 0,95 55 1,60 40 0,10 2 51,00
d3 1,0 b 0,95 55 1,60 50 010 2 51,00
\ — 1,0 b 0,95 5 160 60 0,10 2 51,00
1,0 6 0,95 5 1,60 80 010 2 51,00
1,0 6 0,95 65 1,60 100 0,10 2 51,00
1,0 6 0,95 65 1,60 120 0,10 2 51,00
1,2 6 1,15 55 190 40 0,12 2 51,00
1,2 b 1,15 55 1,90 60 0,12 2 51,00
1,2 b 1,15 5 19 80 012 2 51,00
ALTIN 1,2 6 1,15 65 190 100 012 2 51,00
1,2 6 1,15 65 19 120 012 2 51,00
- 12 6 105 65 1% 150 012 2 51,00
Hsc 1,5 6 1,44 55 240 60 015 2 51,00
1,5 b 1,44 55 240 80 0,15 2 51,00
1,5 b 1,44 65 240 100 015 2 51,00
1,5 6 1,44 65 240 120 015 2 51,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 668.025.6,0-AP10,0 -R0,50
Fortsetzung niichste Seite / Continuation Next page
A 4

L],
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668... - VHM-Eckenradiusfréser, z2

dl
Werks- "_r
norm R_\
i ) 668.025. .
S ol ed2 @3 U0 R A R I T
= 20 6 192 5% 280 60 020 2 5,00
20 6 19 5% 280 80 020 2 5,00
a3 20 6 19 65 280 100 020 2 5,00
v _ 20 6 19 65 280 120 020 2 5,00
- 20 6 192 65 280 150 020 2 51,00
20 6 19 65 280 200 020 2 5,00
30 6 29 5% 300 80 050 2 51,00
30 6 29 65 300 100 05 2 51,00
30 6 29 65 300 150 100 2 5,00
30 6 29 65 300 200 05 2 51,00
40 6 39 65 400 100 100 2 5100
40 6 39 65 400 150 05 2 51,00
40 6 390 65 400 200 05 2 5100
HSC 40 6390 70 400 250 050 2 51,00
40 6 39 75 400 300 05 2 51,00
50 6 4% 65 500 100 05 2 5100
50 6 4% 65 500 200 05 2 51,00
50 6 49 65 500 300 100 2 5100
60 6 59 65 600 100 05 2 51,00
60 6 59 65 600 200 05 2 51,00
Y 60 6 59 75 600 300 100 2 51,00
42 60 6 59 90 600 400 05 2 51,00
60 6 5% 9% 600 500 100 2 51,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 668.025.6,0-AP10,0 -R0,50
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441... - VHM-Schafifrdser, z3

Werks-
norm

Universal

TIALN

dl

‘ ‘

12

[l

gdi

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,75
7,00
7,75
8,00
8,70
9,00
9,70
10,00
11,00
11,70
12,00
13,70
14,00
15,70
16,00
17,70
18,00
19,70
20,00

0d2

O CO OO O~ O~ U U B B W W W w w

(=)

10
10
10
10
12
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20

1

38
38
38
38
38
50
50
50
50
50
57
63
63
63
63
72
72
72
72
72
83
83
83
83
83
83
92
92
104
104

Bestellbeispiel / Orderexample: 441.015.6,0

o ~N N U W

LW W W W W W W W W W W w Ww o ww w W w W w w w w w ow ww w w

441.015. ..
TIALN

14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
17,00
16,00
23,00
22,00
36,00
36,00
36,00
24,00
38,00
38,00
38,00
36,00
51,00
51,00
48,00
68,00
66,00
81,00
76,00
141,00
135,00
151,00
141,00



303... - VHM-Schaftfrdser, kurz, z3

d1
‘ 303.015. ..
DIN 6527 A A gdl 0d2 1 12 7 TIALN
kurz -

I 3,0 6 54 4 3 19,00
4,0 6 54 5 3 19,00
5,0 b 54 6 3 19,00
6,0 6 54 7 3 20,00
8,0 8 58 9 3 24,00
= 10,0 10 66 1 3 32,00
IALN 12,0 12 73 12 3 46,00
14,0 14 75 14 3 68,00
16,0 16 82 16 3 82,00
I 20,0 20 92 20 3 129,00

i Bestellbeispiel / Orderexample: 303.015.6,0

Y

|
Lo

461... - VHM-Schaftfrdser, z3 2 ;b
2 =
P 45°
461.015. .
Werke. i g dl 0d2 \ 12 1 TIALN
norm
3,0 6 57 7 3 19,00
4t 3,5 6 57 8 3 1900
S 40 6 57 8 3 19,00
o~ 45 6 57 10 3 19,00
5,0 6 57 10 3 19,00
v 5,5 b 57 10 3 19,00
o 6,0 6 57 10 3 19,00
6,5 8 63 16 3 24,00
70 8 63 16 3 24,00
= 75 8 63 19 3 24,00
80 8 63 19 3 24,00
9,0 10 i 19 3 39,00
10,0 10 7 19 3 39,00
12,0 12 83 22 3 54,00
14,0 14 83 22 3 67,00
16,0 16 9 2 3 89,00
' 180 18 92 2 3 10600
20,0 20 104 32 3 13600
d2 Bestellbeispiel / Orderexample: 461.015.6,0-HA

35



36

333... - VHM-Schaftfriser lang, z3

dl

Werks-

norm

2

Universal

[l

-

353... - VHM-Schafifrdser INOX, lang, z3

dl

DIN 6527
lang

2

Universal

INOX

NIl HSC

1

-

adi

2,0
3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

o~ o~ O~ O~ O~

8
10
12
16
20

57
57
57
57
57
63
72
83
92
104

8
14
18
20
22
30
33
34
38
47

Bestellbeispiel / Orderexample: 333.015.6,0

_
TS
gdl @d2
3,0 6
4,0 6
50 6
6,0 6
7,0 8
8,0 8
9,0 10
10,0 10
12,0 12
16,0 16
20,0 20

72
83
92
104

26
36
38

333.015. ..
Fase /A TIALN
0,05 3 20,00
0,05 3 23,00
0,10 3 24,00
0,10 3 24,00
0,15 3 24,00
0,15 3 29,00
0,20 3 42,00
0,20 3 59,00
0,20 3 96,00
0,30 3 146,00
353.025. ..
Fase L ALTIN
0,05 3 39,00
0,05 3 39,00
0,08 3 39,00
0,08 3 42,00
0,08 3 47,00
0,10 3 47,00
0,10 3 81,00
0,10 3 81,00
0,15 3 109,00
0,20 3 203,00
0,20 3 291,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 353.025.6,0-HA



460... - VHM-Schafifrdser, extra kurz, z3

d1
Werks-
norm ‘
y

Universal -

e

240... - VHM-Schafifrdser kurz, z3

Werks-
norm

Trocken-

bear-
beitung

ALTIN

HSC

odi

1,0
1,8
2,0
2,8
3,0
3,8
4,0
4,8
50
575
6,0
6,7
70
7,15
8,0
8,7
9,0
9,7
10,0
12,0

gd2

O O OO O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

(=)

10
10
10
10
12

1

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
57
57
57
57
63
63
63
63
72

Bestellbeispiel / Orderexample: 460.025.6,0

0 d1

1,0
1,5
20
25
30
35
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

0d2

oS U BB W W w w

<o

10
12
14
16
18
20

_

1

38
38
38
38
38
50
50
50
57
63
72
73
75
82
92
92

Bestellbeispiel / Orderexample: 240.025.6,0

.
T I 0 o0 00 o0~ ~ U U B W

—_ —_ —
(o RO S R, |

)

]
30°

z

W W W W W W W wwwowwow wowwwww

W W W W Ww W wwwwwwwwww

460.025. ..
ALTIN

16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
19,00
19,00
19,00
19,00
28,00
28,00
28,00
28,00
39,00

240.025. ..

ALTIN

20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
24,00
24,00
25,00
26,00
34,00
47,00
65,00
79,00
104,00
139,00
173,00
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244... - VHM-Schafifrdser, kurz, z3/4

Werks- dl
e <———>‘

AN

Universal

2

38

1

@ di

28
3,0
38
4,0
48
50
575
6,0
7,75
8,0
9,7
10,0
12,0
14,0
16,0

0d2

6
6
6
6
6
6
6
6
8

<o

10
10
12
14
16

50
50
54
54
54
54
54
54
58
58
66
66
73
75
82

~

3,0
3,0
4,0
4,0
50
50
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
14,0
16,0

0,10
0,10
0,10
0,10
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

Bestellbeispiel / Orderexample: 244.025.6,0

~N

B e . T R — S S S L I JL L N L R FS N L)

244.025. ..
ALTIN

34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
51,00
51,00
77,00
77,00
102,00
146,00
198,00



224... - VHM-Schaftfrdser - lang, z4

DIN 6527
lang
224.015. ..
gd 0d2 1 12 i TIALN
Universal

20 3 38 4 17,00

3,0 3 38 8 4 20,00

40 b 57 1 4 20,00

TIALN 50 6 57 134 2000
6,0 b 57 13 4 20,00

8,0 8 63 19 4 26,00

10,0 10 72 22 4 40,00

12,0 12 83 26 4 54,00

140 14 83 26 4 85,00
16,0 16 92 36 4 103,00
18,0 18 92 36 4 139,00
20,0 20 104 38 4 158,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 224.015.6,0
d2
234... - VHM-Schafifrdser - extra lang, z4 2 %)
N 30°
dl
‘ ‘ - 234.015. ..
Werks- gdi 0d2 1 12 i TIALN
norm

3,0 3 60 20 4 33,00

= 40 4 60 25 4 33,00

Universal 5,0 5 75 25 4 35,00
6,0 b 75 30 4 35,00

v= 8,0 8 100 45 4 49,00

B 10,0 10 100 45 4 58,00

TIALN 12,0 12 100 45 4 79,00
12,0-L 12 150 65 4 116,00
14,0 14 100 45 4 116,00
16,0 16 100 45 4 144,00
16,0-L 16 150 65 4 169,00
18,0 18 100 45 4 180,00
20,0 20 100 45 4 195,00
20,0-L 20 150 65 4 255,00

v Bestellbeispiel / Orderexample: 234.015.6,0

d2
L—J 39



456... - VHM-Schaftfrdser HPC INOX, z4

]
30°
Werks-
norm
A 4
456.025. ..
gd 0d2 1 2 Fase A ALTIN
4,0 6 55 12 0,10 4 33,50
50 6 57 13 0,10 4 33,50
_ Vv 6,0 6 57 13 0,10 4 33,50
— 8,0 8 63 16 0,15 4 47,00
10,0 10 72 22 0,15 4 66,00
12,0 12 83 26 0,20 4 90,00
14,0 14 83 26 0,50 4 119,00
16,0 16 92 36 0,50 4 132,00
18,0 18 92 36 0,50 4 191,00
_ 20,0 20 104 38 0,50 4 215,00
HPC 25,0 25 121 45 0,50 4 294,00
: Bestellbeispiel / Orderexample: 456.025.6,0
v
HSC
314... - VHM-Schaftfriser - kurz, z4 2 ~
P 45°
314.015. ..
DIN‘G527 odl 0d2 I 7 TAN
kurz
3,0 6 54 5 4 19,00
S o 40 6 5 B 4 1900
5,0 6 54 9 4 20,00
6,0 6 54 10 4 21,00
8,0 8 58 12 4 24,00
10,0 10 66 14 4 32,00
TIALN 12,0 12 73 16 4 46,00
14,0 14 75 18 4 68,00
16,0 16 82 22 4 82,00
20,0 20 92 26 4 129,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 314.015.6,0

40



324... - VHM-Schaftfrdser - lang, z4

324.015. ..
DIN 6627 gd 0d2 I 12 7 TN
lang

3,0 6 57 b 4 25,00

4,0 6 57 7 4 25,00
50 6 57 8 4 25,00

6,0 6 57 10 4 25,00

8,0 8 63 12 4 27,00

10,0 10 72 14 4 44,00

TIALN 12,0 12 83 22 4 63,00
14,0 14 83 25 4 84,00
16,0 16 92 36 4 116,00
18,0 18 92 36 4 139,00
20,0 20 104 38 4 165,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 324.015.6,0
334... - VHM-Schaftfrdser - lang, z4 2 2 % "
P 45°
Werks-
norm
334.015. ..
) gd 0d2 1 [2 Fase i TIALN
Universal

2,0 b 57 8 0,05 4 21,00

3,0 6 57 14 0,05 4 23,00

4,0 6 57 18 0,10 4 24,00

50 6 57 20 0,10 4 24,00

6,0 6 57 22 0,10 4 24,00

8,0 8 63 30 0,15 4 29,00

10,0 10 72 33 0,15 4 42,00

12,0 12 83 34 0,20 4 59,00

16,0 16 92 38 0,20 4 96,00
20,0 20 104 47 0,30 4 147,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 334.015.6,0

41



422... - VHM-Schafifrdser, z4, kurz

45°
DIN 6527
RS “d]" 422,025
= 10 6 54 3 43000
Y 20 4 54 4 4 34,00
30 6 54 5 4 34,00
Trocken- 40 ) 54 b 4 34,00
bg;;z: 5,0 6 54 7 4 34,00
g = 6,0 6 54 100 4 3400
8,0 8 58 12 4 43,00
10,0 10 46 15 4 63,00
12,0 12 73 18 4 84,00
16,0 16 82 2% 4 169,00
20,0 20 9 3 4 20900
Bestellbeispiel / Orderexample: 422.025.6,0
L - v
HPC HSC
d2
776... - VHM-Schaftfrdser INOX, z4 = 2 =z
N 60°
DIN 6527
lang
776.025. .
Universal ﬂ d] ﬂ d2 “ |2 Fuse Z ALT|N
6,0 6 57 13 010 4 34,00
8,0 8 63 19 015 4 35,00
INOX 10,0 10 72 22 0,15 4 63,00
12,0 12 83 2 020 4 65,00
16,0 16 92 36 020 4 12800
18,0 18 92 36 025 4 157,00
20,0 20 104 38 030 4 177,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 776.025.6,0

42



423... - VHM-Schafifrdser mit Eckenradius, z4

Werks-
norm

Trocken-
bear-
beitung

ALTIN

HSC

HPC

adi

2,0
2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
50
50
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0

0d2

O O O O O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

(=)

10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
20

gd3

1,9
1,9
28
28
3,6
3,6
3,6
3,6
4,6
4,6
4,6
55
55
55
55
55
55
75
75
75
75
7,5
9,5
9,5
9,5
95
11,5
11,5
11,5
11,5
15,5
15,5
15,5
15,5
19,5

1

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
75
75
75
75
75
80
80
80
80
100
100
100
100
110
110
110
110
125

6
6
8
8

1
1
1
1
12
12
12
12
12
12
12
12
12
15
15
15
15
15
17
17
17
17
20
20
20
20
25
25
25
25
32

Bestellbeispiel / Orderexample: 423.025.6,0-R1,0

AP

02
03
03
05
0,2
0,3
05
1,0
02
05
1,0
0,1
0,2
03
05
1,0
2,0
0,3
05
1,0
1,5
2,0
05
1,0
1,5
2,0
05
1,0
1,5
2,0
1,0
1,5
2,0
3,0
1,0

~N

B e e o o I e e o o I e I e e o e e I S e S ~ S S S O S~ - S S~

423.025. ..
ALTIN

52,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
43,00
52,00
52,00
52,00
52,00
52,00
69,00
74,00
74,00
74,00
95,00
95,00
95,00
95,00
185,00
185,00
185,00
185,00
274,00



420... - VHM-Schafifrdser mit hoher Stabilitdt, z4 !

dl
Werks-
norm I ad 0d2 1 12 Fase I 422,_%; )

b
? 40 b 57 1 0,10 4 34,00
Universal { 5,0 6 57 13 0,10 4 34,00
: 6,0 b 57 13 0,10 4 35,00
| 8,0 8 63 19 0,15 4 41,00
10,0 10 72 22 0,15 4 69,00
12,0 12 83 26 0,20 4 94,00
14,0 14 83 26 0,20 4 132,00
16,0 16 92 36 0,20 4 178,00
18,0 18 92 36 0,30 4 198,00
20,0 20 104 38 0,30 4 256,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 420.025.6,0-HA
ALTIN

HPC HSC

Schnittdatenempfehlung fiir Artikel-Nr. 420/425

Werkstoffbezeichnung Festigkeit Vo(m/min)  o2fz o4z o06fz o8fz 010z ol2fz ol6fz 0201z
Allg. Baustiihle <500 250 0025 0045 0055 007 008 010 012 012
Automatenstiihle <850 240 0020 0040 0055 006 007 008 010 Q10
unleg. Vergit.-Stahle 700-850 200 0020 0040 0050 006 007 008 010 Q10
unleg. Vergit -Stdhle 850-1000 190 0020 0040 0050 006 007 008 010 010
leg. Vergit -Stihle 850-1000 180 0020 0040 0050 006 007 008 010 Q10
rosfr. St. Austenitisch <700 120 0012 0025 0035 004 004 005 007 007
Gusseisen <180 HB 200 0025 0045 0055 007 008 001 012 012
Titan, Titanlegierung <850 160 0020 0040 0040 006 007 008 010 0,10
Kupfer, niedriglegiert <400 280 0025 0045 0055 007 008 010 012 012

44



425... - VHM-Schafifrdser mit Eckenradius, z4

a
R
Wetks- “ L/ - ol od 68 U B2 N R I 4223%; :
30 6 29 5 8 18 020 3 4200
Universal 30 6 29 5 8 18 05 3 4200
. 0 6 38 5 1 n 03 4 420
! _ 0 6 38 5 112 05 4 420
Stah 0 6 38 5 1N 10 4 40
500 6 48 5 13 2 030 4 420
500 6 48 5 13 N 050 4 4200
500 6 48 5 13 2 L0 4 420
60 6 58 5 13 m 030 4 4400
60 6 58 5 13 1 050 4 4400
60 6 58 5 13m0 4 4400
60 6 58 5 13 N 150 4 4400
60 6 58 5 13 W 200 4 4400
80 8 78 6 19 2 05 4 500
80 8 78 6 19 2 100 4 5.0
80 8 78 6 19 2 15 4 5.0
80 8 78 6 2 1 200 4 5.0
00 10 98 72 2 3 050 4 8500
00 10 98 72 2 3 100 4 8500
00 10 98 72 2 3 150 4 8500
HPC 100 10 98 72 2 3 200 4 8500
120 12 18 8 2 38 050 4 1150
120 12 18 8 2 3B 100 4 11500
120 12 18 8 2 3B 15 4 11500
120 12 18 8 2 38 200 4 1150
160 16 158 92 3% 48 050 4 21300
160 16 158 92 3% 48 100 4 21300
160 16 158 92 3% 48 150 4 21300
160 16 158 9 3% 48 200 4 21300
00 20 198 92 3B 5 050 4 30700
00 20 198 % 38 54 100 4 30700
00 20 198 92 3B 5 150 4 30700
00 20 198 92 3B 5 200 4 30700

Bestellbeispiel / Orderexample: 425.025.6,0-R1,0-HA

45



751... - VHM-Kopierfraser mit Eckenradius, z4

Werks. pa o o8 u o o Rz DB
d1

} R 20 6 18 5 4 101 4 4100

Unareat ¥ S w 20 6 18 S 4 W 01 4 400

~ 200 6 18 5 4 103 4 4100

I 20 6 18 5 4 2 04 4 4100

— 20 6 18 5T 4 105 4 4100

el N 30 6 28 5 6 2 01 4 4100

beitung = 3,0 6 28 57 b 21 0,2 4 41,00

- 30 6 28 57 6 2 03 4 4100

30 6 28 ST 6 1 04 4 4100

30 6 28 57 6 2 05 4 4100

v 30 6 28 ST 6 21 10 4 4100

) 0 6 36 5T 6 21 01 4 4100

0 6 36 ST 6 21 02 4 4100

0 6 36 ST 6 2 03 4 4100

0 6 36 ST 6 N 04 4 4100

0 6 36 5T 6 2 05 4 4100

0 6 36 ST 6 1 06 4 4100

0 6 36 5T 6 N 07 4 4100

40 6 36 ST 6 2 08 4 4100

0 6 36 ST 6 2 09 4 4100

A 0 6 36 ST 6 1 10 4 4100

HSC 0 6 36 5T 6 2N 11 4 4100

L] 4,0 6 36 5 6 2 12 4 41,00

Radiustoleranz ‘ 0 6 36 5 6 2N 13 4 40

< als 0,0Tmm Ld_Z> 0 6 36 5T 6 N 14 4 41,00

’i‘d;‘s‘sofg']e;“m"“’ 0 6 36 5 6 N 15 4 4100

' 50 6 46 5T 6 201 4 4100

500 6 46 5T 6 2 02 4 4100

50 6 46 ST 6 2103 4 4100

500 6 46 ST 6 2 04 4 4100

50 6 46 ST 6 2105 4 4100

500 6 46 5T 6 2 10 4 4100

50 6 46 5T 6 21 15 4 4100

500 6 46 5T 6 2 20 4 4100

60 6 55 5T 7 21 01 4 4100

60 6 55 5 7 2 02 4 4100

60 6 55 5T 7 21 03 4 4100

60 6 55 57 7 2 04 4 4100

60 6 55 5T 7 2 05 4 4100

60 6 55 5 1T 2 06 4 41,00

60 6 55 5T 7 21 07 4 4100

60 6 55 57 7 2 08 4 4100

60 6 55 5T 7 21 09 4 4100

60 6 55 57 7 2 10 4 4100

60 6 55 5T 7 2 11 4 4100

60 6 55 57 7 2 12 4 4100

Bestellbeispiel / Orderexample: 751.025.6,0-R1,0

46 Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page



751... - VHM-Kopierfroser mit Eckenradius - lang, z4

Werks- o0l o2 648 0 B AN R I 75;3%; -
norm d.l

|—————p|
_ ‘ ‘ R 60 6 55 57 7 71 13 4 41,00
Universal 5 oA 60 6 55 5 7 N 14 4 41,00
=~ 60 6 55 57 7 .1 15 4 41,00
Y 60 6 55 57 7 N 16 4 41,00
oekin 60 6 55 5 7 1 17 4 41,00
bear- o, 60 6 55 5 7 2 18 4 41,00
beitung 6,0 6 55 57 70 19 4 41,00
i = 60 6 55 5 7 21 20 4 41,00
60 6 55 57 7 1 21 4 41,00
60 6 55 57 7 N 22 4 41,00
. 60 6 55 57 7 N 23 4 41,00
60 6 55 57 7 N 24 4 41,00
60 6 55 5 7 N 25 4 41,00
80 8 74 6 9 27 03 4 47,00
80 8 74 6 9 27 05 4 47,00
80 8 74 6 9 27 10 4 47,00
80 8 74 6 9 27 15 4 47,00
80 8 74 63 9 27 20 4 47,00
00 100 92 72 1 305 4 63,00
- 00 100 92 72 1 310 4 63,00
HSC 00 100 92 72 1N % 15 4 63,00
' 00 100 92 72 11 3 20 4 63,00
edivtloran 120 12 110 8 12 38 05 4 85,00
120 12 110 8 12 3% 10 4 85,00

< als0,0Imm d2 ‘
Radivs tolerance 120 12 10 8 12 3% 15 4 85,00
< as00Tmm 120 12 10 8 12 3% 20 4 85,00
160 16 150 92 16 4 05 4 13800
160 16 150 92 16 4 10 4 13800
160 16 150 92 16 4 15 4 13800
160 16 150 92 16 4 20 4 13800

Bestellbeispiel / Orderexample: 751.025.6,0-R2,0
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841... - VHM-Q35°/38°- kurz, z4

Universal

HPC

842... - VHM-Q35°/38° - lang, z4

Werks-
norm

Universal

HPC

0di

20,0
250

adi

2,0
3,0
4,0
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

841.015. ..
0d2 1 [2 Fase i TIALN
6 54 6 0,10 4 23,00
6 54 8 0,13 4 23,00
6 54 9 0,18 4 23,00
6 54 10 020 4 23,00
8 58 12020 4 29,00
8 58 12030 4 29,00
10 66 14 030 4 41,00
10 66 14 0,30 4 41,00
12 73 16 0,30 4 52,00
12 73 16 0,30 4 52,00
14 75 18 030 4 65,00
14 75 18 030 4 65,00
16 82 22 040 4 84,00
18 84 24 0,40 4 125,00
20 92 26 0,50 4 129,00
25 9 32 050 4 299,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 841.015.6,0-HA
_
N
842.015. ..
0d2 1 12 Fase i TIALN
b 57 0,10 4 29,00
6 57 8 0,10 4 25,00
b 57 1013 4 25,00
b 57 13018 4 25,00
b 57 13020 4 25,00
8 63 19 020 4 34,00
8 63 19 020 4 34,00
10 72 22 030 4 49,00
10 72 22 030 4 49,00
12 83 26 0,30 4 63,00
12 83 26 0,30 4 63,00
14 83 26 0,30 4 83,00
14 83 26 0,30 4 83,00
16 9 36 040 4 109,00
18 92 36 040 4 149,00
20 104 38 050 4 165,00
25 104 38 050 4 339,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 842.015.6,0-HA



Universal

HPC

838... - VHM-Q35°/38° - extra lang, z4

Werks-
norm

Universal

HPC

AP

d3

2

[l

adi

30
4,0
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

o o~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
14
14
16
18
20
25

19,5
24,5

92
100
104
121

8
11
13
13
19
19
22
22
26
26
26
26
36
36
38
42

Bestellbeispiel / Orderexample: 843.015.6,0-HA

_
P

adi

50
6,0
6,0-F
8,0
8,0-F
10,0
10,0-F
12,0
12,0-F
14,0
16,0
16,0-F
20,0
20,0-F
25,0

_

]

0d2

o o~ O~ O~

8
10
10
12
12
14
16
16
20
20
25

gd3

58
1,1
9,1

11,6

15,5

19,5

1

63
63
80
80
100
100
100
100
120
100
150
150
150
150
150

21
22
13
28
21
33
22
42
26
48
53
36
68
38
68

Bestellbeispiel / Orderexample: 838.015.6,0-HA

843.015. ..
AP Fase L TIALN
18 0,10 4 29,00
18 0,13 4 29,00
18 018 4 29,00
210,20 4 29,00
27 0,20 4 38,00
27 0,20 4 38,00
32 030 4 53,00
32 030 4 53,00
38 030 4 66,00
38030 4 66,00
42 0,30 4 86,00
42 0,30 4 86,00
48 0,40 4 112,00
5040 4 153,00
50050 4 169,00
65 0,50 4 345,00
838.015. ..
AP Fase VA TIALN
0,18 4 39,00
0,20 4 39,00
42 0,20 4 49,00
0,20 4 48,00
62 0,20 4 58,00
0,30 4 62,00
58 0,30 4 72,00
0,30 4 80,00
73 0,30 4 90,00
0,30 4 90,00
0,40 4 147,00
100 0,40 4 157,00
0,50 4 212,00
100 0,50 4 222,00
0,50 4 389,00
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844... - VHM-Q35°/38° - mit Eckenradius, z4

844.025. .
Werks- g o2 u o ok ooz R
30 6 57 8 025 4 2.0
30 6 57 8 050 4 2.0
30 6 57 8 100 4 2.0
0 65 1 0B 4 2700
0 6 57 1 050 4 2700
0 6 57 1 10 4 2.0
500 6 57 13050 4 2700
500 6 57 13 100 4 2700
: e 500 6 57 13 150 4 270
s HPC 60 6 5 13 050 4 2700
60 6 57 13100 4 2700
60 6 57 13 150 4 2700
60 6 57 13 200 4 2700
80 8 63 19 050 4 3400
80 8 6 19 100 4 3400
80 8 63 19 150 4 3400
80 8 63 19 200 4 3600
00 10 72 2 0% 4 5200
00 10 72 2 10 4 500
00 100 72 2 1% 4 5200
00 10 77 2 20 4 5200
120 12 8 2% 05 4 6600
120 12 8 2 10 4 6600
120 12 8 2 150 4 6600
120 12 8 2 20 4 6600
M0 4 8 2 10 4 8800
0 14 83 2 20 4 8800
60 16 9 3% 100 4 11500
60 16 9 3% 150 4 11500
60 16 9 3 200 4 11500
60 16 9 3% 25 4 11500
180 18 9 3 150 4 15900
180 18 9 3% 25 4 15900
00 20 104 38 100 4 1750
00 20 104 38 150 4 17500
00 20 104 38 200 4 17500
00 20 104 38 250 4 1750
00 20 104 38 300 4 1750
00 20 104 38 400 4 1750
00 20 104 38 500 4 1750
250 25 104 38 100 4 34500
%50 25 104 38 150 4 34500
50 25 104 38 200 4 34500
50 25 104 38 250 4 34500
50 25 104 38 300 4 34500
250 25 104 38 400 4 34500
50 25 104 38 500 4 34500

50 Bestellbeispiel / Orderexample: 844.025.6,0-R1,0-HA



847... - VHM-Q35°/38° - INOX, kurz, 4

kurz

DIN 6527 ‘<—>‘

INOX

-
%

Universal HPC

ALTIN LLJ

E

Werks-
norm

NOX

INCONEL

Universal HPC

g d1

3,0
4,0
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
250

0di

30
4,0
50
6,0
70
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
250

0 d2

gd2

o O~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
14
14
16
18
20
25

92

57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
83
83
92
92
104
104

6
8
9
10
12
12
14
14
16
16
18
18
22
24
26
32

8
1
13
13
19
19
22
22
26
26
26
26
36
36
38
38

Fase

0,10
0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50

Bestellbeispiel / Orderexample: 847.025.6,0-HA

845... - VHM-Q35°/38° - INOX, lang, z4
-

Fase

0,10
0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50

Bestellbeispiel / Orderexample: 845.025.6,0-HA

847.025... 847.026. ..
. ALTIN  ALTIN plus
4 23,00 23,00
4 23,00 23,00
4 23,00 23,00
4 23,00 23,00
4 29,00 29,00
4 29,00 29,00
4 41,00 41,00
4 41,00 41,00
4 52,00 52,00
4 52,00 52,00
4 65,00 65,00
4 65,00 65,00
4 84,00 84,00
4 123,00 123,00
4 129,00 129,00
4 299,00 299,00
845.025... 845.026. ..
I MTIN ALTINpls
4 25,00 25,00
4 25,00 25,00
4 25,00 25,00
4 25,00 25,00
4 34,00 34,00
4 34,00 34,00
4 4900 49,00
4 4900 49,00
4 63,00 63,00
4 63,00 63,00
4 83,00 83,00
4 83,00 83,00
4 109,00 109,00
4 149,00 149,00
4 165,00 165,00
4 339,00 339,00
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Werks-

norm

NOX

AP
2

1

Universal

|Jz o
=
=

o

(@)

1

1 v
Lo,

(!

840... - VHM-Q35°/38° - INOX, extra lang, z4 ;

dl

1

Werks-
norm

2

AP

Universal

HPC

v
ALTIN .

|

AEEE
o

52

[«

gdi @d2 @d3 I 2
30 6 28 57 8
4,0 6 3,8 57 11
50 6 4,8 57 13
6,0 6 58 57 13
7,0 8 6,8 63 19

8,0 8 78 63 19
9,0 10 8,8 72 22
10,0 10 9,8 72 22

11,0 12 108 83 26
12,0 12 18 83 26
13,0 14 128 83 26
14,0 14 138 83 26
16,0 16 155 92 36
18,0 18 175 100 36
20,0 20 195 104 38
250 25 240 17 42

Bestellbeispiel / Orderexample: 848.025.6,0-HA

_

— ]

gdi  @d2 0d 1 2
50 6 63 21
6,0 6 63 22

6,0-F 6 58 80 13
8,0 8 80 28

8,0-F 8 77100 2N
10,0 10 100 33

10,0-F 10 97 100 22

12,0 12 100 42

120-F 12 16 120 26

14,0 14 100 48
16,0 16 150 53

160-F 16 155 150 36
20,0 20 150 68

200-F 20 195 150 38

25,0 25 150 68

Bestellbeispiel / Orderexample: 840.025.6,0-HA

AP

18
18
18
21
27
27
32
32
38
38
42
42
48
54
54
65

AP

42

62

58

73

100

100

848.025... 848.026. ..
Fase ALTIN ~ ALTIN plus
010 4 2900 2900
013 4 2900 2900
018 4 2900 2900
020 4 2900 2900
020 4 3700 3700
020 4 3400 3400
030 4 5300 53,00
030 4 4800 4800
030 4 6600 6600
030 4 6600 66,00
030 4 8600 8600
030 4 8600 8600
040 4 10200 102,00
040 4 15300 153,00
050 4 16900 169,00
05 4 34500 34500

840.025... 840.026. .

Fase ALTIN ~ ALTIN plus
018 4 3900 39,00
020 4 39,00 39,00
020 4 4900 49,00
020 4 4800 48,00
020 4 5800 58,00
030 4 62,00 62,00
030 4 7200 72,00
030 4 80,00 80,00
030 4 9000 90,00
030 4 90,00 90,00
040 4 14700 147,00
040 4 15700 157,00
050 4 21200 212,00
050 4 22200 222,00
050 4 38900 389,00



839... - VHM-Q35°/38° - IKZ

d1
Werks- ‘
i

norm L 4
839.025. ..
gdi @d2 U 2 Fase A ALTIN
6,0 6 57 13020 4 62,00
8,0 8 63 19 0,20 4 66,00
_ Y= 10,0 10 72 22 0,30 4 72,00
12,0 12 83 26 030 4 88,00
14,0 14 83 26 030 4 115,00
16,0 16 92 3% 040 4 133,00
20,0 20 104 38 050 4 199,00
25,0 25 104 38 0,50 4 398,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 839.025.6,0-HA
A 4
Ld_z.‘
I
837... - VHM-Q35°/38° - Schruppfriser =z q
DIN 6527 dl
lang ‘ 837.015
I gd 0d2 1 12 L TIALN
Universal
o 40 6 57 1 4 28,00
5,0 6 57 13 4 28,00
6,0 6 57 13 4 28,00
_ 8,0 8 63 19 4 38,00
vy 00 10 72 12 4 5500
12,0 12 83 26 4 68,00
14,0 14 83 26 4 91,00
HPC 16,0 16 92 36 4 118,00
' 20,0 20 104 38 4 246,00
25,0 25 104 38 4 426,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 837.015.6,0-HA
v
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835... - VHM-Q35°/38° - z3, freigesetzt

Werks-
norm

NOX

Universal

> —
EHANE
<
# 3
;
(@)
—~

dl

7

E

g di

30
4,0
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

0d2

o o~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
14
14
16
18
20
25

0d3

28
3,8
4,8
58
6,8
7,8
8,8
9,8
10,8
11,8
12,8
13,8
15,5
17,5
19,5
24,0

100
104
121

26
26
26
26
36
36
38
42

Bestellbeispiel / Orderexample: 835.025.6,0-HA

836... - VHM-Q35°/38° - 25, freigesetzt

Werks-
norm

Universal

bwm
> = =
o 2
- o o
Z a 2

w

|
-

AP

[
-

=
e
O

1

4

E

adi

30
4,0
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

0d2

o o~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
14
14
16
18
20
25

0d3

28
3,8
4,8
58
6,8
7,8
8,8
9,8
10,8
11,8
12,8
13,8
15,5
17,5
19,5
24,0

p

]

57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
83
83
92
100
104
121

E

1

8
11
13
13
19
19
22
22
26
26
26
26
36
36
38
42

Bestellbeispiel / Orderexample: 836.025.6,0-HA

AP

18
18
18
21
27
27
32
32
38
38
42
42
48
54
54
65

AP

18
18
18
21
27
27
32
32
38
38
42
42
48
54
54
65

Fase

0,10
0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50

Fase

0,10
0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50

835.025... 835.026...
L ATIN ALTIN plus
3 290 2900
3 2900 29,00
3 290 2900
3 2900 29,00
3370 37,00
3 3400 3400
3 5300 53,00
3 4800 48,00
3 6600 66,00
3 6600 66,00
3 8600 8600
3 86,00 8600
310200 102,00
3 15300 153,00
316900 169,00
3 34500 34500
836.025... 836.026. ..
L ATIN ALTIN plus
52900 2900
52900 2900
502900 29,00
52900 2900
503700 37,00
53400 3400
5 5300 53,00
5 4800 4800
5 6600 66,00
5 6600 66,00
5 8600 8600
5 8400 8600
510200 102,00
515300 153,00
516900 169,00
5 34500 345,00



319... - VHM-Q35°/38° - Multi

Werks-
norm

319.025... 319.026. ..
ALTIN  ALTIN plus

gdl 0d2 1 2 1

Universal HPC

ALTIN -

6,0 6 57 13 3/6 25,00 25,00
8,0 8 63 19 3/6 28,00 28,00
10,0 10 72 22 3/6 46,00 46,00
12,0 12 83 26 3/6 59,00 59,00
16,0 16 92 36 3/6 103,00 103,00
20,0 20 104 38 3/6 144,00 144,00
25,0 25 1m0 42 3/6 278,00 278,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 319.025.6,0-HA

Schnittdatenempfehlung fiir 35°/38° Multi

Werkstofthezeichnung Festigkeit (Nm/mm) Ve (m/min) 06 fz 08 fz ol0fz  ol2fz  ol6fz  020fz
Allg. Baustihle <500 170 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
unleg. Vergdt.-Sthle 700-850 160 0,012 0,015 0,022 0,025 0,030 0,035
unleg. Vergit.-Stihle 850-1000 150 0,012 0,015 0,022 0,025 0,030 0,035
leg. Vergit.-Stihle 850-1000 150 0,012 0,015 0,022 0,025 0,030 0,035
rostfr. St. Austenitisch <700 120 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Gusseisen <180 HB 130 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Titan, Titanlegierung <850 80 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
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850... - VHM-Q42°/45° -kurz, z4

»|

d3

|t
%

Universal

TIALN

HPC

851... - VHM-Q42°/45° - lang, z4

AP

[l

2

Universal

HPC

56

[l

adi

30
4,0
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
250

oo o~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
14
14
16
18
20
25

28
38
48
5,8
68
78
8,8
98
108
11,8
128
138
15,5
175
195
24,0

75
75
82
84
92
92

6
8
9
10
12
12
14
14
16
16
18
18
22
24
26
32

Bestellbeispiel / Orderexample: 850.015.6,0-HA

adi

30
40
5,0
6,0
70
80
90
10,0
11,0
12,0
130
14,0
16,0
18,0
20,0
250

_

]

0d2

o o~ o~ O~ O~

8
10
10
12
12
14
14
16
18
20
25

0d3

2,8
3,8
48
58
6,8
78
8,8
9,8
10,8
11,8
12,8
13,8
15,5
17,5
19,5
24,0

_

1

1

57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
83
83
92
100
104
121

8
11
13
13
19
19
22
22
26
26
26
26
36
36
38
38

Bestellbeispiel / Orderexample: 851.015.6,0-HA

AP

18
18
18
18
22
2
26
26
28
28
34
34
34
34
42
46

AP

18
21
2]
21
27
27
32
32
38
38
42
42
48
54
54
65

850.015. ..
Fase L TIALN
0,10 4 23,00
0,13 4 23,00
0,18 4 23,00
0,20 4 23,00
0,20 4 29,00
0,20 4 29,00
0,30 4 41,00
0,30 4 41,00
0,30 4 52,00
0,30 4 52,00
0,30 4 65,00
0,30 4 65,00
0,40 4 84,00
0,40 4 125,00
0,50 4 129,00
0,50 4 299,00
851.015. ..
Fase L TIALN
0,10 4 29,00
0,13 4 29,00
0,18 4 29,00
0,20 4 29,00
0,20 4 38,00
0,20 4 38,00
0,30 4 53,00
0,30 4 53,00
0,30 4 66,00
0,30 4 66,00
0,30 4 86,00
0,30 4 86,00
0,40 4 112,00
0,40 4 153,00
0,50 4 169,00
0,50 4 345,00



854... - VHM-Q42°/45° - extra lang, z4

dl
Werks- ‘
norm A A
854.015. ..
gdl gd2 0d3 1 12 AP Fase yA TIALN
Universal =
5,0 6 63 21 0,18 4 39,00
o 6,0 ) 63 22 0,20 4 39,00
< 6,0-F 6 5,8 80 13 42 0,20 4 4900
TIALN d3 8,0 8 80 28 0,20 4 48,00
8,0-F 8 7,1 100 21 62 0,20 4 58,00
— 10,0 10 100 33 0,30 4 62,00
H PC 10,0-F 10 9.7 100 22 58 0,30 4 72,00
' 12,0 12 100 42 0,30 4 80,00
12,0-F 12 1,6 120 26 73 0,30 4 90,00
v 14,0 14 100 48 0,30 4 90,00
E— 16,0 16 150 53 0,40 4 147,00
16,0-F 16 155 150 36 100 0,40 4 157,00
20,0 20 150 68 0,50 4 212,00
20,0-F 20 195 150 38 100 0,50 4 222,00
25,0 25 150 68 0,50 4 389,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 854.015.6,0-HA
I &
d2
- AL
852...- VHM-Q42°/45° - INOX - kurz, 24 Z1Z
DIN 6527
kurz
852.025... 852.026. ..
gd gd2 0d3 1 2 AP Fase L ALTIN LTI plus
[\ [0).4
3,0 6 28 54 6 18 0,10 4 23,00 23,00
40 6 3,8 54 8 18 013 4 23,00 23,00
50 ) 48 54 9 18 018 4 23,00 23,00
6,0 6 58 54 10 18 0,20 4 23,00 23,00
7,0 8 6,8 58 12 22 020 4 29,00 29,00
8,0 8 78 58 12 22 020 4 29,00 2900
7 - 9,0 10 8,8 66 14 26 030 4 41,00 41,00
Universal P 00 10 98 66 14 26 030 4 41,00 41,00
11,0 12 10,8 73 16 28 030 4 52,00 52,00
12,0 12 11,8 73 16 28 030 4 52,00 52,00
13,0 14 12,8 75 18 34 030 4 65,00 65,00
14,0 14 13,8 75 18 34030 4 65,00 65,00
16,0 16 15,5 82 22 34 040 4 84,00 84,00
18,0 18 17,5 84 24 34 040 4 125,00 125,00
20,0 20 19,5 92 26 42 050 4 129,00 129,00
25,0 25 24,0 92 32 46 0,50 4 299,00 299,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 852.025.6,0-HA
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853... - VHM-Q42°/45° - INOX - lang, z4

dl

Werks-
norm

NOX

INCONEL

Universal

|I—> o
=
e

o

(@)

859... - VHM-Q42°/45° - INOX extra lang, z4 ;

dl

N

Werks-
norm

Universal

> = =

o 2
5 S o
= o 2

AP

AP

HPC

2

2

1

[

»
|

0 d1

30
4,0
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
250

0 d2

oo o~ O~ O~ O~

8
10
10
12
12
14
14
16
18
20
25

0d3

28
3,8
4,8
58
6,8
78
8,8
9.8
10,8
11,8
12,8
13,8
15,5
17,5
19,5
24,0

57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
83
83
92
100
104
121

26
26
26
26
36
36
38
42

Bestellbeispiel / Orderexample: 853.025.6,0-HA

E

g d1

50
6,0
6,0-F
8,0
8,0-F
10,0
10,0-F
12,0
12,0-F
14,0
16,0
16,0-F
20,0
20,0-F
25,0

0d2

oo o~ O~ O

8
10
10
12
12
14
16
16
20
20
25

]

0 d3

58
1,1
9,7

11,6

15,5

19,5

1

1

63
63
80
80
100
100
100
100
120
100
150
150
150
150
150

21
22
13
28
21
33
22
42
26
48
53
36
68
38
68

Bestellbeispiel / Orderexample: 859.025.6,0-HA

AP

18
21
21
21
27
27
32
32
38
38
42
42
48
54
54
65

AP

42

62

58

73

100

100

853.025. . 853.026...
Fase I CpTIN T ALTIN plus
010 4 2900 29,00
013 4 2900 2900
018 4 2900 2900
020 4 2900 2900
020 4 3700 3700
020 4 3400 3400
030 4 5300 5300
030 4 4800 4800
030 4 6600 6600
030 4 6600 6600
030 4 8600 8600
030 4 8600 8600
040 4 10200 102,00
040 4 15300 15300
050 4 16900 169,00
050 4 34500 34500

850.025... 859.026. ..
Fase 1 CpTIN T ALTIN plus
018 4 3900 3900
020 4 3900 3900
020 4 4900 49,00
020 4 4800 4800
020 4 5800 5800
030 4 6200 6200
030 4 7200 7200
030 4 8000 80,00
030 4 9000 90,00
030 4 9000 90,00
040 4 14700 147,00
040 4 15700 157,00
050 4 21200 21200
050 4 22200 22200
050 4 38900 389,00



Werks- 856.025. .
norm TR | R R S A
INOX 30 6 5 8 025 4 27,00
30 6 5 8 050 4 27,00
30 6 5 8 100 4 27,00
4 6 5 1 025 4 27,00
INCONEL 4 6 5 11 050 4 27,00
4 6 5 1 100 4 27,00
50 6 57 13 050 4 27,00
_ 50 6 57 13 100 4 27,00
HPC 50 6 57 13 150 4 27,00
60 6 57 13 050 4 27,00
60 6 57 13 100 4 27,00
60 6 5T 13 150 4 27,00
ALTIN 60 6 57 13 200 4 27,00
80 8 63 19 050 4 36,00
80 8 6 19 100 4 36,00
80 8 63 19 150 4 36,00
80 8 6 19 200 4 36,00
00 10 72 2 05 4 52,00
100 100 72 2 100 4 52,00
00 100 72 2 15 4 52,00
00 10 72 22 200 4 52,00
120 12 8% 26 050 4 66,00
120 12 8 26 100 4 66,00
120 12 83 26 150 4 66,00
120 12 8 26 200 4 66,00
140 14 8 26 100 4 88,00
140 14 83 26 200 4 88,00
160 16 92 3% 100 4 11500
160 16 92 3% 150 4 11500
160 16 92 3% 200 4 11500
160 16 92 3% 250 4 11500
180 18 92 3% 150 4 15900
180 18 92 3% 250 4 15900
200 20 104 38 100 4 17500
200 20 104 38 15 4 17500
200 20 104 38 200 4 17500
200 20 104 38 25 4 17500
200 20 104 38 300 4 17500
200 20 104 38 400 4 17500
200 20 104 38 500 4 17500
250 25 104 38 100 4 34500
250 25 104 38 150 4 34500
250 25 104 38 200 4 34500
250 25 104 38 250 4 34500
250 25 104 38 300 4 34500
250 25 104 38 400 4 34500
250 25 104 38 500 4 34500

Bestellbeispiel / Orderexample: 856.025.6,0-R1,0-HA 59



857... - VHM-Q42°/45° - IKZ, z4

dl

.

Werks-
norm

858... - VHM-Q42°/45° - Schrupp, z4

DIN 6527
lang

Universal

=
>
=
2

HPC

60

gdi

6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
25,0

10
12
14
16
20
25

57
63
72
83
83
92
104
104

13
19
22
26
26
36
38
38

Bestellbeispiel / Orderexample: 839.025.6,0-HA

adi

4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
250

_

N
0d2 1
6 57
6 57
6 57
8 63
10 72
12 83
14 83
16 92
20 104
25 104

1
13
13
19
22
26
26
36
38
38

839.025. ..
Fase /A ALTIN
0,20 4 62,00
0,20 4 66,00
0,30 4 72,00
0,30 4 88,00
0,30 4 115,00
0,40 4 133,00
0,50 4 199,00
0,50 4 398,00
858.015. ..
Fase L TIALN
0,13 4 28,00
0,18 4 28,00
0,20 4 28,00
0,20 4 38,00
0,30 4 55,00
0,30 4 68,00
0,30 4 91,00
0,40 4 118,00
0,50 4 246,00
0,50 4 426,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 858.015.6,0-HA



855... - VHM-Q42°/45° - Mulfi

Werks-
norm

855.025... 855.026...

gdi  @d2 2 z ATIN  ALTIN plus

Universal HPC

6,0 6 57 13 3/6 25,00 25,00
8,0 8 63 19 3/6 28,00 28,00
10,0 10 72 22 3/6 46,00 46,00
12,0 12 83 26 3/6 59,00 59,00
16,0 16 92 36 3/6 103,00 103,00
20,0 20 104 38 3/6 144,00 144,00
25,0 25 10 42 3/6 278,00 278,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 855.025.6,0-HA

ALTIN

Schnittdatenempfehlung fiir 42°/45° Multi

Werkstoftbezeichnung Festigkeit (Nm/mm) Ve (m/min) 061z 08 fz ol0fz  ol2fz  ol6fz  020fz
Allg. Baustihle <500 170 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
unleg. Vergit -Stéihle 700-850 160 0,012 0,015 0,022 0,025 0,030 0,035
unleg. Vergit -Stiihle: 850-1000 150 0,012 0,015 0,022 0,025 0,030 0,035
leg. Vergit.-Stiihle 850-1000 150 0,012 0,015 0,022 0,025 0,030 0,035
rosffr. St. Austenitisch <700 120 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Gusseisen <180 HB 130 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Titan, Titanlegierung <850 80 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

61



861 ... - VHM-RF35°/38° - z4

di
Werks- ] i 861.025...  861.026. .
norm A A adi 0d2 gd3 1 2 AP Fase 1 ALTIN ALTIN plus
a fon ]

INOX < 30 6 28 57 8 18 010 47,00 47,00

4 6 38 57 11 18 013 47,00 47,00

50 6 48 57 13 18 018 47,00 47,00

= 0 6 58 57 13 21 020 47,00 47,00

INCONEL 601 6 58 80 22 4 020 59,00 59,00

80 8 77 6 2 27 00 58,00 58,00

80L 8 77 100 28 60 020 69,00 69,00

_ 00 100 97 72 2 2 030 75,00 75,00

Universal B | 2] 0% | 1000 10 97 100 33 58 030 87,00 87,00

— 12,0 12 1,7 8 26 38 030 96,00 96,00

Ld—2>l 120-L 12 17 120 42 77030 108,00 108,00

14,0 14 137 83 26 42 030 108,00 108,00

u ALTIN . 16,0 16 155 150 36 48 040 176,00 176,00
160-L 16 155 150 53 100 0,40 188,00 188,00

255,00 255,00

266,00 266,00

B A R T — I T N N i S i e i e

20,0 20 195 150 38 54 0,50

200-L 20 195 150 68 100 0,50

25,0 25 150 68 0,50 467,00 467,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 861.025.6,0-HA

p

862 ... - VHM-RF42°/45° - 74

’

]

=
N

862.025... 862.026. ..
[} d] /] d2 [/} d3 1 2 AP Fase /A ALTIN ALTIN plus

28 57 8 18 0,10
38 57 11 18 013
50 48 57 13 18 0,18
: 6,0 58 57 13 21 020
INCONEL 6,0-L 5,8 80 22 42 0,20
8,0 776 2 27 00
80-L 8 77100 28 40 020
: _ 00 10 97 72 2 32 030
univessat P 1000 10 97 100 33 5 030
120 12 17 8 2% 3B/ 030
1200 12 N7 120 4 72 030
140 14 137 83 26 42 030
160 16 155 150 36 48 040
1600 16 155 150 53 100 0,40
200 20 195 150 38 54 050
2000 20 195 150 68 100 050
250 25 150 48 0,50
Bestellbeispiel / Orderexample: 862.025.6,0-HA

47,00 47,00
47,00 47,00
47,00 47,00
47,00 47,00
59,00 59,00
58,00 58,00
69,00 69,00
75,00 75,00
87,00 87,00
96,00 96,00
108,00 108,00
108,00 108,00
176,00 176,00
188,00 188,00
255,00 255,00
266,00 266,00
467,00 467,00

INOX 30
4,0

o O~ O~ O~ O~ O~

B e N N e e N I N i N N R = =N




Schnittdatenempfehlung fiir VHM-Fréiser 035°/38° & Q42°/45° schruppen

Werkstoffbezeichnung
Vollnut-Frisen ae=1xD und ap=1,5xD
Algmeine Bausfdhle
Algmeine Baustdhle
Automatenstdhle
Atomatensthle

Unlegierte Vergitungsstdhle
Unlegierte Vergiitungsstihle
Unlegierte Vergiitungsstihle
Legierte Vergiitungsstihle
Legierte Vergiitungsstdhle
Unlegierte Einsatzstthle
Legierte Einsatzstiihle
Legierte Einsatzstiihle
Werkzeugstihle
Werkzeugstihle
Werkzeugstdhle

Rostfreie Sthle, geschwefelt
Rostfreie Stihle, austenifisch
Rostfreie Stihle, austenitisch
Rostfreie Stiihle, martensifisch
Gusseisen

Gusseisen

Gusseisen (GGG, 6T)
Gusseisen (6GG,6T)

Titan, Tianlegierung

Titan, Tianlegierung

Schnittdatenempfehlung fir VHM-Fraser Q35°/38° & Q42°/45° schlichten

Werkstoffbezeichnung
Umfangfréisen ae=0,5+D und ap=2xD
Algmeine Baustdhle
Algmeine Baustihle
Automatenstdhle
Automatenstiihle

Unlegierte Vergatungsstdhle
Unlegierte Vergitungssfdhle
Unlegierte Vergitungssfdhle
Legierte Vergitungsstihle
Legierte Vergitungsstihle
Unlegierte Einsatzsfdhle
Legierte Finsatzstiihle
Legierte Einsatzstihle
Werkzeugsthle
Werkzeugstiihle
Werkzeugstihle

Rosfreie Stdhle, geschwefelt
Rostfreie Stihle, austenitisch
Rostfreie Stiihle, austenitisch
Rostfreie Stiihle, martensitisch
Gusseisen

Gusseisen

Gusseisen (6GG,6T)
Gusseisen (GGG, 6T)

Titan, Tianlegierung

Titan, Tianlegierung

Festigkeit
(Nm/mm)
< 500
500-850
< 850
850-1000
<700
700-850
850-1000
850-1000
1000-1200
850-1000
<1000
> 1000
<850
850-1100
1100-140
<700
<700
<850
<1100
<180HB
>180HB
>180HB
>260HB
>850
850-1200

Festigkeit
(Nm/mm)
< 500
500-850
< 850
850-1000
<700
700-850
850-1000
850-1000
1000-1200
850-1000
<1000
> 1000
<850
850-1100
1100-140
<700
<700
<850
<1100
<180HB
>180HB
>180HB
>260HB
>850
850-1200

Ve
(m/min)
160
145
145
125
125
120
110
105
100
120
100
100
110
100
85
110
110
110
110
90
85
85
85
65
55

Ve
(m/min)
160
145
145
125
125
120
110
105
100
120
100
100
110
100
85
110
110
110
110
0
85
85
85
65
55

06z
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

061z

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

08z
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

081z

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

010z
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

010z

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0121z
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0121z

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0l6fz
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

016z

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,090
0,09
0,09
0,09

020 fz
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0201z

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
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64

494... - VHM-Schruppfrdser, lang, z3

Werks-
norm

Universal

1

414... - VHM-Schruppfriser, lang, z4

dl

o

2

Universal

TIALN

[l

adl

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
250

Bestellbeispiel / Orderexample: 494.015.6,0

@ di

3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

10
12
16
20
25

@d2

6
6
6
6
8
10
12
14
16
18

20
25

57
63
72
83
92
104
121

57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104
171

45

6
8
10
13
16
22
26
26
36
36
38
45

~N

LW W W w w w w

494.015. ..
TIALN

41,00
46,00
66,00
81,00
116,00
174,00
288,00

N

[ N S S S~ S N S S S -~

Bestellbeispiel / Orderexample: 414.015.6,0

414.015. ..
TIALN

45,00
45,00
45,00
45,00
51,00
67,00
85,00
98,00
133,00
165,00
188,00
375,00



434... - VHM-Schruppfrdser, lang, z4

Werks- dl

norm }

434.015. ..
gdl  @d2 1 12 L TIALN
Universal
3,0 3 38 9 4 46,00
40 4 50 1 4 46,00
50 5 50 14 4 53,00
TIALN 6,0 6 57 14 4 53,00
8,0 8 63 19 4 62,00
10,0 10 66 22 4 70,00
12,0 12 73 26 4 84,00
14,0 14 83 26 4 117,00
16,0 16 92 36 4 134,00
20,0 20 104 38 4 193,00
25,0 25 121 45 4 230,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 434.015.6,0

444... - VHM-Schruppfraser, lang z4, IK

Werks-

dl
norm ‘
i

444.015. ..
. gl @d2 0 12 TN
Universal ~

N

60 6 57 13 4 74,00

—1 8,0 8§ 63 16 4 80,00
00 10 72 n 4 86,00

= 120 12 8 26 4 10300

160 16 92 3% 4 16300

200 20 104 38 4 24300

250 25 121 45 4 28500

Bestellbeispiel / Orderexample: 444.015.6,0
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454... - VHM-Schruppfrser, lang, z3-6

DIN 6527
lang 454.025
N gd @2 0 R 1 ATIN

INOX
=~ 40 6 57 3 58,00
5,0 6 5 13 4 58,00
6,0 6 57 16 4 58,00
INCONEL —X _ 708 63 16 4 6400
8,0 8 63 16 4 64,00
90 10 72 19 4 69,00
: 00 10 72 N 4 69,00
120 12 8 26 4 85,00
140 14 8 2 5 116,00
160 16 92 36 5 147,00
200 20 104 38 6 221,00
ALTIN 50 25 121 45 6 357,00

. v Bestellbeispiel / Orderexample: 454.025.6,0

HPC

N\ |
N\
-

455... - VHM-Schruppfriser, extra lang, z4-6

T 45°
DIN 6527
lang rd—]»\
— : FIT T B R S B
o 40 6 35 57 14 20 4 62,00
= 5,0 6 45 57 14 0 4 62,00
6,0 6 55 57 16 20 4 62,00
i / 70 8 65 63 16 20 4 68,00
vy - 8,0 8 75 63 16 2% 4 68,00
90 10 85 712 22 3 4 80,00
Universal 100 10 95 12 1 3 4 80,00
120 12 N5 8 26 337 4 92,00
140 14 135 83 28 45 4 139,00
60 16 155 92 3 5 5 158,00
200 20 192 104 38 59 6 240,00
250 25 40 121 M 65 b 390,00
v Bestellbeispiel / Orderexample: 455.025.6,0-HA
I
d2

66



415... - VHM-Schruppfriser MTC, z4

<~

Werks-
norm

415.025. ..

gdl gd2 @d3 1 12 AP Fase ALTIN

N

2

AP

. 60 6 57 80 20 4 040 4 90,00
! 80 8 74 100 25 50 040 4 102,00
— 10 10 92 100 30 60 040 4 11900
- 120 12 1,0 120 40 60 040 4 15400
- 160 16 150 150 50 100 040 4 310,00
200 20 190 150 60 100 040 4 38000
gl 250 25 240 150 80 100 050 4 599,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 415.025.6,0
HPC
v
d2
409... - VHM-Schruppfrdser - lang, 4 Schneiden
DIN 6527
lang
409.025. .
gl gd B2 0 R 1 T
0 6 57 16 4 64,00
INOX 70 7 6 19 4 64,00
80 8 6 19 4 64,00
%0 9 712 N A4 68,00
00 10 72 1 4 68,00
INCONEL 120 12 8 2 4 980
160 16 92 3 4 14600
200 20 104 38 4 20400
250 25 121 45 4 24500
Bestellbeispiel / Orderexample: 409.025.6,0
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424... - VHM-Schruppfrdser, lang, z6

Werks-
norm

424.025. ..
ALTIN

gdl 0d2 1 2

N

60 6 5 13 6 7000
80 8 6 19 6 9400
00 10 72 2 6 11300
20 12 8 26 6 161,00
160 16 %2 3% 6 23800
0 20 104 38 6 341,00
250 25 121 45 6 49500
. Bestellbeispiel / Orderexample: 424.025.6,0
484... - VHM-Schruppfriser, extra lang, z5-7
"o ol @@ e 0 B a7 M.
ALTIN

Universal

6,0 6 55 57 12 18
8,0 8 75 63 16 24 87,00
10,0 10 9,5 72 20 30 116,00

5 76,00
5
5

12,0 12 11,5 83 24 36 5 146,00
5
7
7

16,0 16 155 100 36 48 214,00

20,0 20 195 110 40 60 256,00

25,0 25 240 127 45 65 485,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 484.025.6,0

o

68



Schnittdatenempfehlung fir VHM-Schruppfriser - Umfangfrdsen

Werkstoffbezeichnung
Ap=1xD  ae=0,54D

legierter Stahl

Rostfreier Stahl, qustenitisch
Rostfreier Stahl, martensitisch
TITAN

TITAN

Nickel

Hardox, Inconel

Festigkeit
(Nm/mm)

400-800
>1200
>1200
>1100
>1500
>1600
>1300

Ve
(m/min)

170
150
160
100
80
70
50

061z

0,030
0,030
0,040
0,050
0,060
0,040
0,060

081z

0,040
0,040
0,050
0,060
0,070
0,050
0,060

010

0,060
0,070
0,070
0,080
0,080
0,070
0,080

012

0,080
0,09
0,09
0,100
0,100
0,09
0,100

0l4

0,100
0,110
0,100
0,120
0120
0,100
0120

016

0,120
0,130
0,130
0,150
0,150
0,130
0,150

020

0,140
0,150
0,150
0,200
0,200
0,150
0,200
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70

318... - VHM-Schafifrdser - lang, z6-8

dl

-

DIN 6527
lang

12

AP

Universal

d3

ALTIN

.
11

o,

170... - VHM-Schaftfréser extra lang, 6 Schneiden

Werks-
norm

adi

6,0
8,0
10,0
12,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
S | 20,0
20,0
20,0

Trocken-
bear-
beitung

[l

Universal

HSC

0di

50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
250

gd2

6
6
8
10
12
14
16
18
20
25

0d3

4,6
55
15
9,5
11,5
13,5
15,5
17,5
19,5
24,0

57
57
63
72
83
83
92
92
104
121

Bestellbeispiel / Orderexample: 318.025.6,0

0d2

10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
20

0d3

57
7,65
9,65
11,6

50
60
70
75
70
70
90
90
100
100
100
110
110
110
130
130
130
140
140
140
140

6
8
10
12
13
26
19
36
22
22
46
26
26
56
36
36
66
38
38
38
76

Bestellbeispiel / Orderexample: 170.025.6,0-R0,5-12=26

13
13
19
22
26
26
36
36
38
45

05
0,5
1,0
1,0
05
05
05
0,5
05
1,0
1,0
0,5
1,0
1,0
1,0
1,5
1,5
1,0
1,5
2,0
2,0

z

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O

N

o O O O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

318.025. ..
ALTIN

21,00
26,00
29,00
47,00
63,00
87,00
112,00
137,00
156,00
225,00

170.025. ..
ALTIN

35,00
43,00
66,00
79,00
41,00
49,00
51,00
63,00
77,00
71,00
99,00
103,00
103,00
141,00
190,00
190,00
245,00
280,00
280,00
280,00
382,00



332... - VHM-Schafifrdser - extra lang, z6-8

dl

Werks-
norm
o~ 332.025. ..
= adi 0d2 11 2 L ALTIN
Universal
-y _ 12,0 12 100 40 b 104,00
16,0 16 150 60 6 217,00
20,0 20 150 80 8 339,00
25,0 25 150 90 8 399,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 332.025.12,0

328... - VHM-Schafifrdser - kurz, z6-8

di
Werks- ol 62 0 b I 3223%; -
norm y 7y
o 06 s 100 6 250
I 500 6 510 6 2500
—r 60 6 510 6 2400
70 8 5% 12 6 3000
B0 8 5% 12 6 3000
= %0 10 6 14 6 4400
100 10 6 14 6 4600
120 12 73 16 6 6000
e 40 16 82 20 8 9000
HSC 60 16 8 20 8 103,00
180 20 92 2% 8 127,00
| B0 M N B 8 14600
. 8 2500

25,0 25 104 32
Bestellbeispiel / Orderexample: 328.025.12,0

.
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72

331... - VHM-Schaftfrdser - extra lang, 6-8 Schneiden

Werks-
norm

Universal

ALTIN

Jc |
w

gdl 0d2
6,0 6
8,0 8
10,0 10
12,0 12
120-L 12
14,0 14
16,0 16
160-L 16
18,0 18
20,0 20
200-L 20

Bestellbeispiel / Orderexample: 331.025.6,0

1

65
70
85
93
150
100
110
150
110
110
150

18
24
30
36
36
42
48
65
54
55
65

~N

O CO OO o O O~ O~ O~ O~ O~ O~

331.025. ..
ALTIN

33,00
40,00
61,00
87,00
122,00
155,00
157,00
223,00
235,00
240,00
322,00



418... - VHM-Schafifrdser - lang, 26-8

Werks- 418.025
norm - gdl od2 U 2 R A AT
Universal 6,0 6 57 13 05 6 36,00
= 6,0 6 57 1310 6 36,00
8,0 8 3 19 05 6 42,00
8,0 8 3 19 10 6 42,00
— 00 10 72 2 05 6 71,00
Ly 00 10 72 2 10 6 71,00
120 12 8 2% 05 6 96,00
120 12 8 2% 10 6 96,00
120 12 8 2% 15 6 96,00
120 12 8 2% 20 6 96,00
120 12 8 2% 25 6 96,00
HSC 160 16 92 3% 05 8 17400
160 16 92 3% 10 8 174,00
160 16 92 3% 15 8 174,00
160 16 92 3% 20 8 174,00
160 16 92 3% 25 8 174,00
160 16 2 3 30 8 174,00
- v 200 20 104 38 20 8 243,00
2 ‘ Bestellbeispiel / Orderexample: 418.025.6,0-R1,0

419... - VHM-Mehrschneider - extra lang, z6-8 % %;
Werks- 419.025. ..
norm gdl @d2 U 2 R 1 ATIN
Univareal 6,0 6 2 18 05 6 40,00
8,0 8 8 24 05 6 45,00
8,0 8 8 24 10 6 45,00
100 10 8 30 05 6 80,00
100 10 8 30 10 6 80,00
100 10 8 30 15 6 80,00
120 12 93 3% 05 6 112,00
120 12 93 3% 10 6 112,00
120 12 93 3% 15 6 112,00
120 12 93 3% 20 6 112,00
160 16 108 48 05 8 210,00
_ 160 16 108 48 10 8 210,00
HSC 160 16 108 48 15 8§ 210,00
160 16 108 48 20 8 210,00
200 20 126 60 20 8 286,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 419.025.8,0-R1,0
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665... - VHM-Schaftfrdser - extra lang, z8-16

Werks-
norm

665.025. ..

gdl 0d2 11 12 Fase ALTIN

N

Universal

6,0 6 65 20 02 8 40,00

8,0 8 70 25 0,2 10 47,00

10,0 10 85 30 02 12 88,00

12,0 12 93 35 0,3 12 110,00

16,0 16 1m0 5 03 16 198,00

20,0 20 125 60 03 16 275,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 665.025.6,0

ALTIN

HSC

Schnittdatenempfehlung fiir VHM-Fraser Hartbearbeitung

Werkstoffbezeichnung Festigkeit Ve

Ap= 1,50 und 0e=0,01xD (Nm/mm) (m/min) o2z o4z o6z 08fz 010z 0121z 0l6fz 020z
legierter Stah <1200 bis35HRC 130 0,018 0040 0060 0,080 0,100 0,110 0,140 0,180
niedrig gedhrteter Stahl <1450 bis 45 HRC 120 0010 0025 0040 0055 0,065 0,070 0,800 0,100
gehirteter Stahl 45-55 HRC 100 0010 0025 0035 0045 0,05 0,060 0,070 0,09
gehirteter Stahl 55-65 HRC 80 0010 0020 0030 0040 0,050 0,060 0,070 0,080
gehirteter Stahl 65-70 HRC 60 0008 002 0030 0040 0,045 0,050 0,060 0,070
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846... - VHM-Schaftfrdser - Finish

dl

DIN 6527
lang

846.025. ..
gdl 0d2 11 12 Fase yA ALTIN
Universal =

— 800 8 & 19 020 6 4300
10,0 10 72 22 0,30 ) 67,00
12,0 12 83 26 0,30 ) 90,00
= 16,0 16 92 36 0,40 6 15900
20,0 20 104 38 0,50 ) 227,00
25,0 25 110 42 0,50 6 349,00

ALTIN Bestellbeispiel / Orderexample: 846.025.8,0
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621... - VHM-Radiusfrdser, z2

Werks-
norm

Universal

TIALN

If li,
|
.

622... - VHM-Radiusfrdser, 2

Werks-
norm

Universal

TIALN

621.015. ..
gd1 @d2 1 2 i TIALN
1,0 6 50 3 2 23,00
2,0 6 50 4 2 23,00
25 6 50 4 2 23,00
30 6 50 5 2 24,00
3,5 6 50 5 2 24,00
4,0 6 54 6 2 24,00
45 6 54 b 2 25,00
5,0 6 54 7 2 26,00
6,0 6 54 9 2 27,00
8,0 8 58 12 2 32,00
10,0 10 66 14 2 43,00
12,0 12 73 14 2 58,00
14,0 14 75 16 2 78,00
16,0 16 82 18 2 99,00
18,0 18 88 20 2 125,00
20,0 20 92 22 2 152,00
25,0 25 104 30 2 295,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 621.015.6,0
30°
622.015. ..
gdl @d2 1 12 Z TIALN
3,0 3 50 7 2 21,00
40 4 50 14 2 22,00
5,0 6 50 16 2 23,00
6,0 6 57 19 2 27,00
8,0 8 63 20 2 34,00
10,0 10 72 21 2 48,00
12,0 12 83 25 2 68,00
16,0 16 92 36 2 110,00
20,0 20 104 38 2 166,00
25,0 25 121 45 2 255,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 622.015.6,0



632... - VHM-Radiusfrdser extra lang, 22

Torm ‘<—>‘" ‘ o o 0 op oz SR
A A

Universal 3,0 3 60 20 2 33,00

40 4 0 B2 33,00

- 400 4 100 30 2 48,00

. 500 5 75 5 ) 38,00

500 5 150 4 2 53,00

0 6 75 30 2 42,00

v 600 6 150 45 2 57,00

80 8 100 45 2 50,00

= 80L 8 150 55 2 63,00

100 10 100 45 2 63,00

1000 10 150 55 2 76,00

120 12 100 45 2 85,00

1200 12 150 65 2 153,00

160 16100 45 2 170,00

160L 16 150 65 2 188,00

— Y 200 20 100 45 2 227,00

‘ i 2000 20 150 65 2 28400

250 25 100 50 2 37400

2500 25 150 65 2 439,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 632.015.6,0

BB

=
30°

) 655.015. ..
gdl 0d2 1 2 TIALN
= 6,0 6 200 40 81,00
8,0 8 200 40 81,00
10,0 10200 50 98,00
12,0 12200 50 116,00
Y

655.. - VHM-Radiusfréser iberlang, z2

dl

Werks-

norm
Universal
<42,

N

2
2
2
2
16,0 16 200 65 2 233,00
160-L 16 310 100 2 257,00
2
2
2
2
2

20,0 20 200 80

200-L 20 310 120

25,0 25 20 80

2500 25 310 120

32,0 32 310 120
Bestellbeispiel / Orderexample: 655.015.6,0

291,00
374,00
465,00
595,00
965,00

77



78

657... - VHM-Radiusfrser, freigesetzt,

Werks-

72

norm

Universal

TIALN

774... - VHM-Radiusfrdser, kurz, 22

T

Werks-
norm

Universal

ALTIN

.

A

L)

657.015. ..
TIALN

gdi @d2 @43 I

2 AP

N

6,0 6 55200 40 120
8,0 8 75 200 40 120
10,0 10 95 200 50 120
12,0 12 1,5 200 50 120 139,00
16,0 16 155 200 65 120 268,00

2 91,00
2
2
2
2
160-L 16 155 310 100 200 2 298,00
2
2
2
2
2

98,00
116,00

20,0 20 195 200 80 120 349,00
200-L 20 195 310 120 200 385,00

25,0 25 240 200 80 120 495,00
250-L 25 240 310 120 200 685,00

32,0 R 3,0 310 120 200 985,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 657.015.6,0

774.025. ..
adl 0d2 1 2 A ALTIN
3,0 3 50 6 2 24,00
4,0 4 54 8 2 31,00
50 5 54 10 2 33,00
6,0 6 54 12 2 34,00
8,0 8 58 14 2 39,00
10,0 10 66 18 2 56,00
12,0 12 73 22 2 105,00
14,0 14 75 26 2 154,00
16,0 16 82 30 2 187,00
18,0 18 84 34 2 221,00
20,0 20 92 38 2 244,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 774.025.6,0



773... - VHM-Radiusfrdser extra lang, 22

Werks-

norm l‘d_]"
y

-
»

Universal

ALTIN =

761.. - VHM-Kopierfrdser, z2
SN
|

Werks-

Universal

Bestellbeispiel / Orderexample: 773.025.6,0

adi

2,0
3,0
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0

adi

1,0
1,5
20
2,5
30
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0
32,0

@d2

4
4
6
10
10
12
14

3
3
3
3
3
4
5
6

(o=

10
12
14
16
18
20
25
32

1

63
63
76
101
101
101
101

150

5
6
8
9
12

16
20

1,5
2,5
30
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
18,0
22,0
26,0
30,0
34,0
38,0
50,0
65,0

45
45
54
60
60
60
60

Bestellbeispiel / Orderexample: 761.025.6,0

N

PO PO PO PO PO RO RO RO RO RO PO N PO NP NN

773.025. ..
ALTIN

41,00
41,00
41,00
41,00
28,00
34,00
35,00
36,00
46,00
61,00
114,00
167,00
203,00
235,00
261,00
395,00
565,00

N

PO RO PO RO N NN

761.025. ..

ALTIN

35,00
35,00
43,00
74,00
74,00
74,00
96,00
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762... - VHM-Kopierfrdser - extra lang, 22

dl
|

2

3

ALTIN

741... - VHM-Radius-/Kopierfrdser, 2

d1

"
Werks- A

norm o~

Trocken-

bear-
beitung

ALTIN

gd1 0d2 1
6,0 10 152
8,0 10 152
10,0 12 152
12,0 14 152

adi

30
3,0-L
4,0
4,0-L
50
5,0-L
6,0
6,0-L
8,0
8,0-L
10,0
10,0-L

Bestellbeispiel / Orderexample: 741.025.6,0-

9
12
16
20
Bestellbeispiel / Orderexample: 762.025.6,0

60
60
60
60

_

TS
0 d2 1
6 75
6 100
6 75
6 100
6 75
6 100
6 75
6 100
10 85
10 150
12 100
12 150

. TR0,
ALTIN

2 109,00

2 109,00

2 109,00

7 13800
B

30°
741.025. .

2T N
52 6700
52 7400
61 4100
61 7400
8 2 4700
8 2 7400
0 2 8100
0 2 8700
22 8800
2 900
82 9900
82 10600

—



781... - VHM-Kugelfrdser extra lang, z2

Werks- 781.025. .
i gdl  @d2 @d I AP A ALTIN
Trocken-
bear- 1,0 6 0,9 80 5 2 75,00
Eeing 20 6 18 80 10 2 7500
3,0 6 28 80 15 2 75,00
_ 40 ) 3,8 80 20 2 75,00
- 5,0 b 4.7 90 25 2 75,00
6,0 6 57 100 30 2 75,00
8,0 8 75 100 40 2 96,00
10,0 10 94 120 50 2 134,00
12,0 12 11,2 120 50 2 170,00
16,0 16 150 150 60 2 181,00
' Bestellbeispiel / Orderexample: 781.025.6,0

Ldz>

Schnittdatenempfehlung fiir Hartbearbeitung

Werkstoffbezeichnung ~ Festigkeit (Nm/mm) Ve (m/min)  ol1fz  o2fz  o4fz  obfz  o8fz  0l0fz 012fz ol6fz 0201z

legierter Stahl <1200 180 0020 0030 0070 0120 015 0180 0200 0230 0250
niedrig gedhrteter Stahl <1450 170 0020 0030 0060 009 017120 07160 0180 0200 0220
gehiirtefer Stahl 45-55 HRC 150 0010 0020 005 008 0110 0120 0140 0160 0,180
gehdrteter Stahl 55-65 HRC 120 0010 0020 005 0070 009 07120 0130 0115 0,170
gehiirtefer Stahl 65-70 HRC 80 0010 0020 005 0070 009 0120 0130 015 0,170
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885... - VHM-Kopierfrdser lange Ausfiihrung, 22

Werks-
norm
dl ‘
o™~
Trocken-
bear-
beitung
ALTIN y
2]

82

adi

1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

0d2

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

[==)

10
12
14
16
18
20

=

0,50
0,75
1,00
1,25
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00

50
50
50
50
75
75
75
100
100
100
150
150
150
150
150

1,5
2,5
3,0
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
18,0
22,0
26,0
30,0
34,0
38,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 885.025.1,0

PO PO PO PO B PO PR N PO N RO NN NN

885.025...
ALTIN

48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
58,00
76,00
142,00
163,00
180,00
201,00
255,00



641... - VHM-Mini-Radiusfrdser, lang, z2

Werks-
norm d1

Trocken-
bear-
beitung

. ————-—]
le=
< I »

gdi

1,00
1,10
1,20
1,40
1,50
1,60
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

0d2

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0

R

0,500
0,550
0,600
0,700
0,750
0,800
0,900
1,00
1,25
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
10,00

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
54
54
54
58
66
73
75
82
92

30
3,0
30
4,0
4,0
50
50
50
50
6,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
24,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 641.025.1,00

PO PO PO RO PO PO RO PO RO MR MR NP NN NN

641.025...

ALTIN

39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
39,00
48,00
62,00
80,00
95,00
116,00
175,00
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669... - VHM-Mini-Radiusfrdser, extra lang, 22

Werks-
norm 669.025. ..

gdl  0d2  0d3 1 2 AP R i ALTIN
1,0 6 095 5 080 40 050 2 51,00
1,0 6 0,95 5 080 60 050 2 51,00
1,0 6 09 5 080 80 050 2 51,00

T’g::f_“' 1,0 6 095 5 080 100 050 2 51,00

beitung 1,0 6 095 65 080 120 050 2 51,00
1,0 6 095 65 080 150 050 2 51,00
1,0 6 09 65 080 200 050 2 51,00
1,0 6 0,95 70 08 25 0,50 2 51,00
1,0 6 09 75 08 30 050 2 51,00
1,2 6 115 55 1,0 5 0,60 2 51,00
1,2 b 115 55 1,0 6 0,60 2 51,00
1,2 6 115 55 1,0 8 0,60 2 51,00
1,2 6 L1565 1,0 10 0,60 2 51,00
1,2 6 115 65 1,0 12 0,60 2 51,00
1,2 6 L1565 1,0 15 0,60 2 51,00
1,2 6 115 65 1,0 20 0,60 2 51,00
1,2 b L1570 10 25 0,60 2 51,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 669.025.0,3-AP1,0
HSC
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669... - VHM-Mini-Radiusfrdser, extra lang, 22

Werks-
norm 069.025. ..
gdl 042 @4 U 2 A R T
di

R »,—'4 15 6 14 55 12 6 075 2 51,00
| . N 15 6 14 55 12 8 075 2 51,00
4 K 15 6 14 65 12 10 075 2 51,00
Trocken: i A 15 6 144 65 12 12 075 2 51,00
beitiing 15 6 144 65 12 15 075 2 51,00
% 15 6 144 65 12 0 075 2 51,00
15 6 144 65 12 25 075 2 51,00
15 6 14 70 12 30 075 2 51,00
' d3 20 6 192 5 15 6 10 2 51,00
T = 20 6 19 5 15 8 10 2 51,00
20 6 192 65 15 10 100 2 51,00
20 6 192 65 15 12 100 2 51,00
20 6 19 65 15 15 10 2 51,00
20 6 19 65 15 20 10 2 51,00
20 6 19 70 15 25 10 2 51,00
20 6 19 75 15 30 10 2 51,00
3,0 6 29 5 25 5 150 2 51,00
3,0 6 29 65 25 10 150 2 51,00
HSC 3,0 6 290 65 25 15 150 2 51,00
3,0 6 290 65 25 0 150 2 51,00
3,0 6 29 70 25 25 150 2 51,00
3,0 6 29 75 25 30 150 2 51,00
40 6 39 65 32 10 200 2 51,00
4,0 6 39 65 32 15 200 2 51,00
40 6 390 65 32 0 200 2 51,00
! 4,0 6 390 70 32 25 200 2 51,00
g 40 6 3% 75 32 30 20 2 51,00
>|d_2L 50 6 49 6 40 10 250 2 51,00
5,0 6 49 65 40 15 250 2 51,00
5,0 6 49 65 40 20 250 2 51,00
5,0 6 4% 70 40 25 250 2 51,00
5,0 6 490 75 40 30 250 2 51,00
5,0 6 490 90 40 40 250 2 51,00
6,0 6 5% 65 50 10 300 2 51,00
6,0 6 5% 65 50 15 300 2 51,00
6,0 6 5% 65 50 20 300 2 51,00
6,0 6 5% 70 50 25 300 2 51,00
6,0 6 5% 75 50 30 300 2 51,00
6,0 6 590 9% 50 40 300 2 51,00
6,0 6 590 9% 50 50 300 2 51,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 669.025.2,0-AP6,0
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160... - VHM-Radiusfrdser - lang, z3

dl
Werks-
norm A i
— X 160.025...
gdl 0d2 N 12 Vi ALTIN
TTECkeﬂ- 3,0 6 60 8 3 42,00
ear-
beitung 4,0 6 70 8 3 44,00
50 6 80 10 3 46,00
— 6,0 6 90 12 3 48,00
8,0 8 100 14 3 76,00
10,0 10 100 18 3 125,00
12,0 12 1m 22 3 159,00
16,0 16 140 30 3 265,00
20,0 20 160 38 3 410,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 160.025.3,0
)
624... - VHM-Radiusfriser, z4 2
TS
Werks-
norm
624.015...

A A
Universal
3,0 3 50 7 4 23,00
- 300 3 60 20 4 33,00
- 40 4 50 14 4 24,00
400 4 60 25 4 34,00
5,0 5 50 16 4 24,00
Y 500 5 7525 4 39,00
6,0 6 60 19 4 28,00
60-L 6 7530 4 43,00
— 8,0 8 60 20 4 32,00
80-L 8 100 45 4 48,00
100 10 70 2 4 47,00
1000 10 100 45 4 65,00
120 12100 35 4 85,00
1200 12 150 65 4 153,00
160 16 100 45 4 139,00
160-L 16 150 65 4 198,00
4 200 20 100 45 4 165,00
200L 20 150 65 4 212,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 624.015.6,0
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634... - VHM-Radiusfrdser, z4

A A

634.025..  634.026..

gdi@d2 0 R I NN ALTINplus
Trocken- 30 6 57 8 4 2500 2500
Herting : 300 6 80 8 4 3900 3900
4 v 40 6 57 8 4 2500 2500
400 6 80 8 4 3900 39,00
50 6 5 8 4 2500 250
= 500 6 80 8 4 3900 3900
60 6 67 10 4 2500 2500
600 6 100 10 4 3900 3900
80 8 63 12 4 3400 3400
804 8 100 12 4 4800 48,00
00 10 72 14 4 4900 49,00
1001 10 100 14 4 6300 6300
120 12 8 16 4 6500 6500
v 1200 12 100 16 4 8900 89,00
160 16 9 2 4 10900 109,00
1600 16 150 22 4 14700 147,00
200 20 104 2 4 16500 16500
2000 20 150 26 4 21200 212,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 634.025.6,0
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404... - VHM-Radiusfrdser-Schruppfréser , 23-4

Werks-

404.015...
SEEisAl 500 6 5 10 3 4900
6,0 ) 57 13 3 69,00
8,0 8 63 19 3 81,00
TIALN 10,0 10 72 22 4 85,00
12,0 12 83 26 4 112,00
14,0 14 83 26 4 132,00
16,0 16 92 36 4 147,00
18,0 18 92 36 4 221,00
20,0 20 104 38 4 233,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 404.015.6,0
782... - VHM-Kugelfrdser extra lang, , z4
dl
Werks- ‘
adi gd2 0d3 I AP L TIN
03, | = ALTIN
Trocken- \4

bear-
beitung

AP

50 6 47 80 25 4 88,00

6,0 6 57 100 30 4 88,00

Y — 8,0 8 75 100 40 4 116,00
4

4

4

10,0 10 94 100 50 151,00

12,0 12 11,2 100 50 176,00

16,0 16 150 150 40 185,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 782.025.6,0

HSC
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Werks-
norm
Iy
Trocken- gdl
bear-
beitung
=
= 6
8
10
12
16
20

HSC

HPC

[

771... - VHM-Torusfrdser - lang, z4-6

adi

€ 3,0
Universal b _. 4,0
5,0
6,0

Trocken- 6,0
bear- -
beitung gg

10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0

I A
Bestellbeispiel / Orderexample: 771.025.6,0-R1,0

gd2

6
8
10
12
16
20

0d2

o o~ O~ O~ O~ O~

8
10
10
10
10
12
12
12
12

0d3

55
74
9,2
11,0
15,0
18,5

gd3

2,7
3,7
4,6
55
55
74
74
9,2
9,2
9,2
9,2
11,0
11,0
11,0
11,0

1

54
58
66
73
82
92

Bestellbeispiel / Orderexample: 742.025.6,0

50
54
54
65
65
70
70
80
80
80
80
93
93
93
93

12
15
18
24
30

2

O N N o~ U B

9
11
1
1
1
12
12
12
12

16
20
24
26
32
40

AP

14
16
18
21
21
27
27
32
32
32
32
38
38
38
38

1,0
1,0
1,5
1,5
2,0
2,0

03
0,4
05
05
1,0
0,5
1,0
05
1,0
1,5
2,0
05
1,0
1,5
2,0

SR

12
15
18
24
30

~N

S O SO SO N S

742.025. ..

ALTIN

99,00
115,00
158,00
174,00
205,00
291,00

~N

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ & &> &>

771.025. ..
ALTIN

34,00
34,00
34,00
46,00
46,00
58,00
58,00
79,00
79,00
79,00
79,00
103,00
103,00
103,00
103,00
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752... - VHM-Torusfroser mit Eckenradius extra lang z4

Werks-
norm

Universal

Trocken-
bear-
beitung

HSC

Radiustoleranz
< als0,0Imm
Radius folerance
< as0,0lmm

dl
My
Y [

R

[l

0di

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 752.025.6,0-R1,0

gd2

o O 0O O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

Ooo

10
10
12
12
12
16

0d3

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
74
74
74
74
9,2
9,2
9,2
11,0
11,0
11,0
15,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
120
120
120
150

=R o R o e e B B e e e I B e T T B e I e I e e e B e B I N N |

_ — —
_ — —

_ — —
N N

16

AP

44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
54
54
54
54
60
60
60
75
75
75
92

N

B N e e e e s e e e N N N S O S

752.025. ..
ALTIN

51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
71,00
71,00
71,00
71,00
95,00
95,00
95,00
125,00
125,00
125,00
215,00



Schnittdatenempfehlung fiir VHM-Eckenradiusfrdser

Werkstoff Werkstoff-Nr. DIN Schniﬂgeschwi{ldigkeii Vorschub pro Zahn
v=m/min f=mm/z

Unlegierter Baustahl 1.1730 (45w 2 80-300 1,00
1.1545 (105w 280-300 1,00
Vergithare 1.2311 40CrMMo7 220-240 0,80
Formenstdhle 1.2312 40CMnNiMoS8.6 220-240 0,80
1.2738 45CrMnNiMo8.6.4 220-240 0,80
12711 54NiCrMoVé 200-220 0,80
Einsatzstihle 1.2162 21MnCr5 280-300 0,80
1.2764 XT9NiCrMo4 220-240 0,80
Durchhdrtende 1.2343 X38CrMoV5.1 200-220 0,80
Werkzeugstiihle 1.2344 X40CiMoV/5.1 200-220 0,80
1.2367 X38CiMoV/5.3 200-220 0,80
1.2080 X210r12 180-200 0,70
1.2379 X155CVMo12.1 180-200 0,70
1.2767 X45NiCrMo4 160-180 0,80
1.2842 OMnCrV8 200-220 0,80
Nitrierstdhle 1.8550 34CrABNi7 160-180 0,80
1.8519 31GMoV9 160-180 0,70
1.7735 14(MoC6.9 160-180 0,70
1.2344 X40CMoV/5.1 130-150 0,80
Rost- und sdurebestandiger Stahl, austenitisch 1.2083 X42(tMo13 210-230 0,70
12316 X36CiMo17 210-230 0,70
Grauguss und legierter Grauguss 0.6025 6625 230-250 1,30
- 6625CrMoV 230-250 1,20
Kugelgraphitguss und legierter Kugelgraphitguss 0.7040 66640 180-200 1,00
0.7070 66670 160-180 1,00
Gehdrteter Stahl 48-52HRC 210-230 0,50
52-56HRC 180-200 0,40

Lustellung in der Tiefe 0,1 - 0,2 mm

91



1090.. - VHM-T-Nutfrdiser ; q

watks. | o0 K od en L owmo oz P
MOHR 410 4 54 13 6 33200

Universal 1258 6 10 5 57 13 6 33200
6O0HR 8 10 7 & 18 6 421,00

. 180HR 8 12 8 70 2 6 431,00

900 9 12 8 7125 6 49400

ALTIN N0HR 9 12 10 74 28 6 49400
NOHR 10 12 10 75 2 6 54000

BOMR T 16 12 8 2 6 57000

B0HR 12 16 13 85 31 6 63200

ROHR 14 16 15 90 36 6 74000

A OHR 16 25 17 103 4 8 79500

M0HR 18 25 19 108 45 6 85500

MON 410 4 5 13 6 33200

125N 6 10 5 5 13 6 3320

6ON 8 10 7 6 18 6 4210

D40 = ohne IK 180N 8 12 8 70 2 6 431,00
. 90N 9 12 8 71 25 6 49400

D40 = without IK 0N 9 12 10 T4 8 6 49400
2ON 10 12 10 75 26 6 54000

BON 1 16 12 8 8§ 57000

0N 12 16 13 8 3§ 63200

20N 4 16 15 %0 3§ 74000

0N 16 25 17 103 40§ 79500

0N 1825 19 108 45 10 85500

Bestellbeispiel / Orderexample: 1090.025.16,0-HR

o 1091.025. ..

@0 W ed ed L k1 Dy

16 4 10 8 60 45 b 283,00
20 5 12 10 63 45 8 325,00

Universal 2 6 12102 63 45 8 368,00
25 6,3 12 1 63 45 8 400,00

28 75 16 1480 45 10 476,00
32 8 16 15 80 45 10 542,00
38 10 16 15 80 45 10 617,00

16 63 10 82 60 60° 6 283,00
200 8 12 105 63 6° 8 3250
29 12 102 6 6° 8 36800
25 10 12 15 6 6° 8 400,00
1 16 14 80 60° 10 47600
2125 16 15 80 60° 10 542,00
3% 16 16 15 80  60° 10 617,00
92 Bestellbeispiel / Orderexample: 1091.025.16,0-45°




1092.. - VHM-Winkelfrdser

Werks- gD H gd  @dl L K° YA
norm
A
16 4 10 6,7 60 45° )
Universal 20 5 12 7 63 45° 8
22 6 12 8 63 45° 8

25 6,3 12 8 63 45° 8
28 75 16 8,5 80 45° 10
32 8 16 130 80  45° 10
38 10 16 150 80  45° 10

16 6,3 10 6 60 60° 6
20 8 12 78 63 60° 8
22 9 12 10 63 60° 8
25 10 12 9 63 60° 8
28 1 16 13 80 60° 10
32 12,5 16 15 80 60° 10
38 16 16 15 80 60° 10
Bestellbeispiel / Orderexample: 1092.025.16,0-45°

_

1

[
-

1093... - VHM-T-Nutfrdser

dl
\ M

Werks- t Y ol o@ o8 0 S A I
norm <y F3 » d3

20 6 10 50 03 5 4

Universal 2,0 b 1,0 50 0,5 5 4

3,0 6 15 50 03 5 4

30 6 15 5 05 5 4

3,0 6 15 5% 10 5 4

40 6 200 5 03 5 4

40 6 200 5 05 5 4

40 6 200 5 10 5 4

50 6 25 5% 05 5 4

50 6 25 5% 10 5 4

50 6 25 50 15 6 4

50 6 25 50 20 6 4

6,0 6 30 40 05 6 4

6,0 b 30 60 10 6 4

6,0 6 30 60 15 6 4

y 6,0 6 30 60 20 6 4

’ d2 8,0 8 40 40 05 6 4

8,0 8 40 60 10 6 4

8,0 8 40 40 15 8 4

8,0 8 40 40 20 8 4

8,0 8 40 40 30 8 4

00 10 50 70 10 12 4

00 10 50 70 20 12 4

00 10 50 70 30 12 4

Bestellbeispiel / Orderexample: 1092.025.6,0-1,0

1092.025. ..

ALTIN

312,00
358,00
403,00
440,00
521,00
596,00
679,00

299,00
341,00
385,00
421,00
499,00
568,00
649,00

1093.025. ..

ALTIN

68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
110,00
110,00
110,00
145,00
145,00
145,00
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1100... - VHM-Vor-/ und Riickwdrtsentgrater, z4

dl
Werks- .
norm T}
= 1100.015. .
] —1 gdl @0d2 @d3 I 2 AP Z TIALN
] d3 oA
Universal » <v
2,0 6 1,25 100 12 8 4 51,00
3,0 6 205 100 18 8 4 51,00
TIALN 40 6 19 10 2 10 4 51,00
6,0 6 40 100 2 15 4 53,00
= 8,0 6 - 100 2 4 69,00
10,0 6 - 100 4 4 85,00
12,0 6 - 100 4 4 101,00
16,0 10 - 100 5 4 144,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1100.015.6,0
A J
4
1101... - VHM-Vor-/ und Riickwiirts-Viertelkreisfrdser, z4 % %2
pugi
Werks- A
S 1101.015
R gr@dl k.@dl @d2 Il Vi TALN
Universal
0,2 8 7,6 b 100 4 112,00
0,3 8 7.4 b 100 4 112,00
0,4 8 7.2 6 100 4 112,00
TIALN | 0,5 8 7,0 6 100 4 112,00
- 0,8 10 8,4 6 100 4 117,00
1,0 10 8,0 6 100 4 117,00
f 12 10 76 6 100 4 117,00
1,5 10 7,0 b 100 4 117,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 1101.015.0,5
U\
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715... - VHM-Gesenkfrdser konisch 0,5°-3,0°

di
Werks- ke ‘

norm T Y K edl @d2 N 2 7 715010.
Universal = 0,5 3 4 60 20 4 66,00
0,5 4 5 60 20 4 68,00

_ 0,5 5 6 7530 6 77,00

! - 0,5 6 8 7530 6 77,00

- 0,5 8 10 8 30 6 81,00

0,5 0 12 8 30 6 91,00

0,5 12 14 8 30 6 115,00

0,5 1618 120 60 6 185,00

] 3 4 60 20 4 68,00

1 35 5 60 20 4 69,00

] 4 5 60 20 4 77,00

L ] 45 6 65 20 6 77,00

‘ i ’ 1 5 6 05 6 77,00
- 1 6 8 7530 6 77,00
] 8 10 80 30 6 81,00

] 0 12 8 30 6 91,00

1 12 14 85 30 6 115,00

] 16 18 115 55 6 199,00

1,5 3 4 60 20 4 65,00

15 35 5 60 20 4 67,00

1,5 4 5 60 20 4 67,00

15 45 6 65 20 4 69,00

1,5 5 6 7530 6 71,00

1,5 b 8 7530 6 71,00

1,5 8 10 75 30 6 79,00

1,5 10 12 8 30 6 85,00

1,5 12 14 8 30 6 85,00

15 152 18 125 55 6 225,00

2 3 5 60 20 4 68,00

2 35 5 60 20 4 68,00

2 4 6 65 20 4 71,00

2 45 8 7530 4 77,00

2 5 8 7530 6 81,00

2 6 8 7528 6 85,00

2 8 0 75 28 6 81,00

2 0 12 8 28 6 91,00

2 12 14 8 28 6 115,00

2 16 18 15 55 6 235,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 715.010.3,0-2°
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715... - VHM-Gesenkfrdser konisch 0,5°-3,0°

di
Werks- K°
norm i
Universal o~
v
v
Ld_?»‘

870... - VHM-Entgrater 60°, 4-6 Schneiden

DIN 6527 dl
lang
A
Universal
TIALN

[l

o

adi

4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 870.010.6,0

KO

25
25
25
25
25

LW W W w w w

3

ooomuw.boo

o~ U B W

8
10
12

10
10
12
14
16

75
75
90
80
85
85
90

20
20
30
30
30
40

30
30
40
30
30
30
30

Bestellbeispiel / Orderexample: 715.010.3,0-3°

0 d2

4
6
8
10
12
16
20

54
57
63
72
83
92
104

o~ O~ O~ O~ U &~ &

A

4
4
6
6
6
6

o~ O~ O~ O~ O~ O~ &~

870.010. ..
unbeschichtet
uncoated

@ d2 unter 6 - ohne Weldon / @ d2 under @6 without weldon

17,00
19,00
25,00
29,00
43,00
64,00
93,00

715.010..

68,00
71,00
77,00
71,00
93,00
125,00

71,00
75,00
95,00
79,00
95,00
115,00
135,00

870.015. ..
TIALN

21,00
24,00
29,00
35,00
51,00
79,00
113,00



800... - VHM-Entgrater 90°, z3-6

DIN 6527
lang

Universal

TIALN

dl

||

890.. - VHM-Viertelkreisfrdser, z4

Werks-
norm

Universal

TIALN

dl, o

adl

1,0
2,0
3,0
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

0 d2

oS B W w w

8
10
12
16
20

38
38
38
54
57
63
72
83
92
104

Bestellbeispiel / Orderexample: 800.010.6,0
@ d2 unter 06 - ohne Weldon / @ d2 under 06 without weldon

3
3
4
4
4
5
6
6
6
6

05
1,0
1,5
2,0
25
3,0
35
4,0
45
50
6,0

O O O~ ~N O~ ~N O~ ~

o

8

10
10
12
12
16
16
16
20
20

80

800.010. ..

unbeschichtet

uncoated

17,00
17,00
17,00
17,00
19,00
25,00
29,00
43,00
64,00
93,00

N

B N N I e N il O S

Bestellbeispiel / Orderexample: 890.015.05

800.015. ..

TIALN

20,00
20,00
20,00
21,00
24,00
29,00
35,00
51,00
79,00
113,00

890.015. ..

TIALN

80,00
80,00
88,00
88,00
92,00
92,00
116,00
116,00
116,00
163,00
163,00

97
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770... - VHM-Multimill 60°, 22

Werks-
norm

Universal

ol

||
700... - VHM-Multimill 90°, 22

1,

Werks- ‘ |

norm ' A A
=
Universal
I

adi

3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

adi

3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 700.010.6,0

0d2

4
5
6
8
10
12
12

16
20

70
70
70
80
100
Bestellbeispiel / Orderexample: 770.010.6,0

_

TS
0d2 1
4 50
5 50
6 50
8 60
10 70
12 70
12 70
16 80
20 100

~

6
8
10
12
16
18
20
26
32

)

6
8
10
12
16
18
20
26
32

A\

(2]

RO PO PO PO PO PO PO NN

RO PO PO PO PO PO PO N N

770.010...

36,00
38,00
41,00
49,00
68,00
88,00
85,00
123,00
211,00

700.010...

30,00
31,00
32,00
40,00
54,00
70,00
68,00
99,00
170,00



722... - VHM-Multimill 120°, 22

Werks-
norm rﬂl—j gd1 od2 1 [2 7 722010..
D i
Shiversal = 30 4 5 6 2 30,00
4,0 5 50 8 2 31,00
50 6 50 10 2 32,00
6,0 8 60 12 2 40,00
8,0 10 70 16 2 56,00
— 10,0 12 70 18 2 70,00
12,0 12 70 20 2 68,00
16,0 16 80 26 2 99,00
20,0 20 100 32 2 169,00
Y Bestellbeispiel / Orderexample: 722.010.6,0
L]
-«
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413... - VHM-Spiralbohrer - extra kurz, DIN 6539

‘d]
1

Universal

TIALN

kein Lagerstandard
no stock standard

100

0 d1

3,0
31
32
33
34
3,5
3,6
37
38
39
4,0
4]
42
13
44
45
46
47
18
19
5,0
5,1
52
5,3
5,4
5,5
56
5,7
58
5,9
6,0
61
62
63
6,4
6,5
6,6
67
68
69
7,0
A
7,2
73
74

’

75

0d2

CO ©CO CO ©O OO ©O O ©CO OO O O O O O o O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

46
49
49
49
52
52
52
52
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
70
70
70
70
70
70
70
74
74
74
74
74
74
74
74

16
18
18
18
20
20
20
20
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28
31
31
3
31
31
31
31
34
34
34
34
34
34
34
34

413.015...

TIALN

21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
22,00
22,00
22,50
22,50
22,50
22,50
22,50
23,00
23,00
23,00
23,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00

ad1

7,6
11
78
79
8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1

92
9,3
94
9,5
9,6
9,7
9.8
9,9
10,0
10,2
10,3
10,5
11,0
11,5
11,8
12,0
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Bestellbeispiel / Orderexample: 413.015.6,0

0 d2

o o oo ©o

8
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89
89
89
89
89
89
89
89
95
95
95
102
102
107
107
111
111
115
115
19
119
123
123
127
127
131
131

64
64
66
66

413.015...

TIALN

30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
75,00
75,00
75,00
92,00
92,00
92,00
92,00
125,00
125,00
125,00
125,00
165,00
165,00
165,00
165,00



VHM-Spiralbohrer 4xD

sl

A

=
>
=
z
=
>
=
z

Universal

NEU / NEW
QS-Anschliff

N
(selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)

Typ 935.025...

2

Universal

[l

o
E3

e

613.015... 813.015... 935.025... 813.030...

odi @d2 02 TIALN TIALN ALTIN N

30 6 6 0 26,00 40,00 78,00 34,00
31 6 6 2 26,00 40,00 78,00 34,00
32 6 & N 26,00 40,00 78,00 34,00
33 6 6 N 26,00 40,00 78,00 34,00
34 6 & 0 26,00 40,00 78,00 34,00
35 6 6 N 26,00 40,00 78,00 34,00
36 6 & N 26,00 40,00 78,00 34,00
37 6 & N 26,00 40,00 78,00 34,00
38 6 66 M 26,00 40,00 78,00 34,00
39 6 66 M 26,00 40,00 78,00 34,00
0 6 66 M 26,00 40,00 78,00 34,00
41 6 66 24 26,00 40,00 78,00 34,00
42 6 66 4 26,00 40,00 78,00 34,00
43 6 66 M 26,00 40,00 78,00 34,00
44 6 66 M 26,00 40,00 78,00 34,00
45 6 66 M 26,00 40,00 78,00 34,00
46 6 66 M 26,00 40,00 78,00 34,00
47 6 66 M 26,00 40,00 78,00 34,00
48 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
9 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
50 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
5] 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
50 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
53 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
54 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
55 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
56 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
57 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00
58 6 66 28 26,00 40,00 78,00 34,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 613.015.30  813.015.3,0 935.0025.3,0 813.030.3,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page 101



VHM-Spiralbohrer 4xD

dl‘
1

\ A
o NEU / NEW
QS-Anschliff
v = (selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
Typ 935.025...
v
L—sz 613015 813015 93505 813030
odl e 0 R TAN  TAIN AN N
59 6 4 ;! 2600 40,00 78,00 34,00
60 6 6 ;B 2600 40,00 78,00 34,00
61 8 79 3% 3400 55,00 99,00 49,00
62 8 79 3 3400 55,00 9900 49,00
63 8 79 3% 3400 55,00 99,00 49,00
64 8 79 3 3400 55,00 99,00 49,00
65 8 79 3 3400 55,00 99,00 49,00
66 8 79 3 3400 55,00 99,00 49,00
67 8 79 3% 3400 55,00 99,00 49,00
68 8 79 3 3400 55,00 9900 49,00
69 8 79 3% 3400 55,00 99,00 49,00
70 8 79 3% 3400 55 00 9900 49,00
718 19 4 34,00 55,00 99,00 49,00
72 8 19 4 34,00 55,00 99,00 49,00
73 8 19 4 34,00 55,00 99,00 49,00
748 19 4 34,00 55,00 9900 49,00
75 8 19 4 34,00 55,00 9900 49,00
76 8 19 4 34,00 55,00 9900 49,00
778 19 4 34,00 55,00 99,00 49,00
78 8 19 4 34,00 55,00 9900 49,00
79 8 19 4 34,00 55,00 9900 49,00
80 8 19 4 34,00 55,00 9900 49,00
81 10 89 47 4200 65,00 117,00 63,00
82 10 89 47 4200 65,00 117,00 63,00
83 10 89 47 4200 65,00 117,00 63,00
84 10 89 47 4200 65,00 117,00 63,00
85 10 89 47 4200 65,00 117,00 63,00
86 10 89 47 4200 65,00 117,00 6300
87 10 89 4 4200 65,00 117,00 63,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 613.015.6,0  813.015.60  935.025.60  813.030.6,0

Fortsetzung niichste Seite / Continuation Next page
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VHM-Spiralbohrer 4xD

sl

A
o~ NEU / NEW
QS-Anschliff
- (selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
Typ 935.025...
v
L_sz 613015 813015 935025 813030
odl @2 0 R TAN  TAIN AN IN
88 10 89 47 420 65,00 117,00 63,00
89 10 89 47 4200 65,00 117,00 63,00
90 10 89 4 4200 65,00 117,00 63,00
o1 10 89 4 4200 65,00 117,00 63,00
92 10 89 4 420 65,00 117,00 63,00
93 10 89 4 420 65,00 117,00 63,00
94 10 89 4 420 65,00 117,00 6300
905 10 89 47 420 65,00 117,00 63,00
9 10 89 4 4200 65,00 117,00 63,00
97 10 89 4 4200 65,00 117,00 63,00
98 10 89 4 420 65,00 117,00 63,00
99 10 89 4 420 65,00 117,00 63,00
100 10 89 47 4200 65,00 117,00 63,00
01 12 102 5 55,00 95,00 170,00 89,00
102 12 102 5% 5500 95,00 170,00 89,00
103 12 102 5 55,00 95,00 170,00 89,00
04 12 102 55 5500 95,00 170,00 89,00
05 12 102 5 55,00 95,00 170,00 89,00
06 12 102 5 5500 95,00 170,00 89,00
07 12 102 5 55,00 95,00 170,00 89,00
108 12 102 5% 5500 95,00 170,00 89,00
109 12 102 5 55,00 95,00 170,00 89,00
10 12 102 5% 5500 95,00 170,00 89,00
112 102 5 55,00 95,00 170,00 89,00
M2 12 102 55 5500 95,00 170,00 89,00
13 12 102 5 55,00 95,00 170,00 89,00
M4 12 102 55 5500 95,00 170,00 89,00
s 12 102 5 55,00 95,00 170,00 89,00
M6 12 102 5% 5500 95,00 170,00 89,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 613.015.10,0  813.015.10,0  935.025.10,0  813.030.10,0

Fortsetzung niichste Seite / Continuation Next page
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VHM-Spiralbohrer 4xD

d]‘
1

A A
o~ NEU / NEW \
QS-Anschliff
v = (selbstzentrierend)

QS-Grinding

(self centering)

Typ 935.025...

v
2] 613005 813005 9350%5. 813030

gl @& 0 R pan AN AT N
N7l 55 5500 95,00 70 89,00
ng 1 12 % 5500 95,00 7000 89,00
ny 12 55 5500 95,00 700 89,00
20 12 102 % 5500 95,00 7000 89,00
3 W0 0 790 12500 2500 12000
5 W 107 60 790 12500 2500 120,00
8 W07 60 7900 12500 2500 12000
130 14107 60 7900 12500 2500 12000
135 W07 e 790 1500 2500 12000
138 14 107 6 7900 12500 2500 1200
M0 W07 60 790 12500 2500 12000
5 16 15 65 9800 15500 2900 149,00
8 16 N5 65 9800 15500 2900 14900
50 16 15 65 9800 15500 2900 149,00
5516 15 65 9800 15500 27900 14900
58 16 115 65 9800 15500 27900 14900
60 16 N5 65 9800 15500 2900 14900
65 18 123 73 13000 24000 39500 230,00
68 18 123 73 13000 24000 39500 23000
70 18 123 73 13000 24000 39500 230,00
75 18 123 73 13000 24000 39500 230,00
178 18 123 73 13000 24000 39500 230,00
180 18 123 73 13000 24000 39500 23000
185 20 131 79 17500 26500 47500 250,00
190 0 131 79 17500 2500 47500 25000
195 0 131 79 17500 2500 47500 25000
198 20 131 79 17500 2500 47500 25000
00 0 13179 U500 %500 47500 25000
Bestllbeisiel/ Orderexample 613015160 813015160 935025160 813030160
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618... - VHM-Spiralbohrer 4xD, z3

=

=
>
E
Z
=
>
E
Z

LN —]
) |

L1 AN

K

Universal Universal

618.015... 618.015...
40 6 69 31 74,00 11,0 12 105 58 219,00
42 6 69 31 74,00 11,2 12 105 58 219,00
45 6 69 31 74,00 11,5 12 105 58 219,00
48 6 69 31 74,00 11,8 12 105 58 219,00
5,0 6 69 31 74,00 12,0 12 105 58 219,00
51 6 69 31 74,00 12,5 14 110 63 283,00
5,2 6 69 31 74,00 12,8 14 110 63 283,00
5,5 6 69 31 74,00 13,0 14 110 63 283,00
58 6 69 31 74,00 13,5 14 110 63 283,00
6,0 6 69 31 74,00 13,8 14 110 63 283,00
6,2 8 81 37 118,00 14,0 14 110 63 283,00
6,5 8 81 37 118,00 14,5 16 118 68 361,00
6,8 8 81 37 118,00 14,8 16 118 68 361,00
7,0 8 81 37 118,00 15,0 16 118 68 361,00
72 8 81 37 118,00 15,5 16 118 68 361,00
7,5 8 81 37 118,00 15,8 16 118 68 361,00
7.8 8 81 37 118,00 16,0 16 118 68 361,00
8,0 8 81 37 118,00 16,5 18 126 76 450,00
8,2 10 92 50 146,00 16,8 18 126 76 450,00
8,5 10 92 50 146,00 17,0 18 126 76 450,00
8,8 10 92 50 146,00 17,5 18 126 76 450,00
9.0 10 92 50 146,00 17,8 18 126 76 450,00
92 10 92 50 146,00 18,0 18 126 76 450,00
95 10 92 50 146,00 18,5 20 134 82 560,00
98 10 92 50 146,00 18,8 20 134 82 560,00
10,0 10 92 50 146,00 19,0 20 134 82 560,00
10,2 12 105 58 219,00 19,5 20 134 82 560,00
10,5 12 105 58 219,00 20,0 20 134 82 560,00
10,8 12 105 58 219,00 Bestellbeispiel / Orderexample: 618.015.16,0
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VHM-Spiralbohrer 6xD

dl
"

2

[l

]

gdi

1,0
1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
25
2,6
2,7
28
29
3,0
3,1

Bestellbeispiel / Orderexample:

0d2

O~ QO W W W W W W W W W Www wowwowwww

6

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
66
66

)

=

ALTIN

N ZN
|/
Z

ALU

TIALN TIALN
:

Universal

ALTI
/]

_ AN
=

NOX

Universal

[\
22
1K

/]
w
ZZ

1K

4 Fasen

615.015... 815.015.. 814.025... 915.015... 955.025... 816.030...
TIALN TIALN ALTIN ALTIN ALTIN IN

45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00 48,00 58,00 59,00 86,00 55,00
45,00 48,00 58,00 59,00 86,00 55,00
61501530 81501530 814.02530 915.01530  955.0153,0 816.030.3,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page
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VHM-Spiralbohrer 6xD

dl
-
[

[l

]

0di

3,2
33
34
35
3,6
37
38
3,9
4,0
41
4,2
4,3
44
4,5
4,6
4,65
4,7
4,8
4,9
50
51
52
53
54
55
5,55
5,6

Bestellbeispiel / Orderexample:

0d2

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

6

66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

)

28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44

=
>
=
z

Universal

A
X

615.015...
TIALN

45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
615.015.4,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page

=
>
=
Z

Universal

815.015...
TIALN

48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
815.015.4,0

N

>
wee] =
e o

o
: |

814.025...
ALTIN

58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
814.025.4,0

ALTIN

Universal

4 Fasen

915.015...
ALTIN

59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
59,00
915.015.4,0

()
o
cl

955.025...
ALTIN

86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
86,00
955.015.4,0

ZrN

o=
e

=

ALU

816.030...
IN

55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
816.030.4,0
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108

VHM-Spiralbohrer 6xD

dl
"

2

[l

]

adi

57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
64
6,5
6,6
6,7
6,8
69
7,0
7,1
7,2
73
74
75
7,6
7,1
7,8
79
8,0
8,1
8,2
8,3

Bestellbeispiel / Orderexample:

0d2

O CO ©O CO OO CO ©O CO ©O CO OO O ©O O O O O o O o~ O~ O~ O~

[==)

10
10
10

82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103

)

44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61

TIALN

Universal

615.015...
TIALN

45,00
45,00
45,00
45,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
55,00
65,00
65,00
615.015.6,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page

Universal

815.015...
TIALN

48,00
48,00
48,00
48,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
75,00
75,00
75,00
815.015.6,0

“ i

814.025...
ALTIN

58,00
58,00
58,00
58,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
67,00
77,00
71,00
77,00
814.025.6,0

N

Universal

[
1K

4 Fasen

915.015...
ALTIN

59,00
59,00
59,00
59,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
69,00
79,00
79,00
79,00
915.015.6,0

()
o
cl

955.025...

ALTIN

86,00
86,00
86,00
86,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
122,00
122,00
122,00

955.015.6,0

ZrN

M —
b —]

_ AN

K

816.030...
IN

55,00
55,00
55,00
55,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
77,00
71,00
77,00

816.030.6,0



VHM-Spiralbohrer 6xD

dl
-
[

[l

]

0di

8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1

9,2
9,3
94
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0

Bestellbeispiel / Orderexample:

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118

61
61
6l
61
61
61
61
61
6l
61
61
61
61
61
6l
61
6l
71
71
71
71
71
7l
71
71
71
71

TIALN

Universal

615.015...

TIALN

65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
65,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00
85,00

615.015.10,0 815.015.10,0 814.025.10,0 915.015.10,0  955.015.10,0 816.030.10,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page

Universal

=

e
NNl 2
= z

815.015...
TIALN

75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00

N

>
wel =
e o

o
: |

814.025...
ALTIN

77,00
77,00
71,00
71,00
77,00
77,00
77,00
77,00
77,00
71,00
71,00
77,00
77,00
77,00
77,00
77,00
77,00
108,00
108,00
108,00
108,00
108,00
108,00
108,00
108,00
108,00
108,00

ALTIN

Universal

4 Fasen

915.015...
ALTIN

79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
79,00
114,00
114,00
114,00
114,00
114,00
114,00
114,00
114,00
114,00
114,00

()
o
cl

955.025...
ALTIN

122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
160,00
160,00
160,00
160,00
160,00
160,00
160,00
160,00
160,00
160,00

ZrN

o=
e

=

ALU

816.030...
IN

77,00
77,00
71,00
71,00
71,00
77,00
77,00
77,00
77,00
71,00
71,00
77,00
77,00
77,00
77,00
77,00
71,00
106,00
106,00
106,00
106,00
106,00
106,00
106,00
106,00
106,00
106,00
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VHM-Spiralbohrer 6xD

dl
‘ y TIALN

N

2

Universal

[
1K

Universal

[l

615.015... 815.015... 814.025... 915.015... 955.025... 816.030...

y

)

gdl 0d2 1

TIALN TIALN ALTIN ALTIN ALTIN IN
1,1 12 1 7l 85,00 96,00 108,00 114,00 160,00 106,00
11,2 12 1 7 85,00 98,00 108,00 114,00 160,00 106,00
11,3 12 1 7l 85,00 96,00 108,00 114,00 160,00 106,00
11,4 12 18 7l 85,00 96,00 108,00 114,00 160,00 106,00
11,5 12 1 7l 85,00 98,00 108,00 114,00 160,00 106,00
11,6 12 1 7 85,00 98,00 108,00 114,00 160,00 106,00
11,7 12 17 85,00 98,00 108,00 114,00 160,00 106,00
11,8 12 1 7 85,00 98,00 108,00 114,00 160,00 106,00
11,9 12 18 7l 85,00 98,00 108,00 114,00 160,00 106,00
12,0 12 18 7l 85,00 96,00 108,00 114,00 160,00 106,00
12,2 14 124 77 125,00 135,00 145,00 152,00 234,00 138,00
12,3 14 124 77 125,00 135,00 145,00 152,00 234,00 138,00

12,5 14 124 77 125,00 135,00 145,00 152,00 234,00 138,00
12,8 14 128 77 125,00 135,00 145,00 152,00 234,00 138,00
13,0 14 124 77 125,00 135,00 145,00 152,00 234,00 138,00
13,5 14 128 77 125,00 135,00 145,00 152,00 234,00 138,00
13,8 14 124 77 125,00 135,00 145,00 152,00 234,00 138,00
14,0 14 124 77 125,00 135,00 145,00 152,00 234,00 138,00
14,5 16 133 83 155,00 165,00 178,00 190,00 290,00 180,00
14,8 16 133 83 155,00 165,00 178,00 190,00 290,00 180,00
15,0 16 133 83 155,00 165,00 178,00 190,00 290,00 180,00
15,5 16 133 83 155,00 165,00 178,00 190,00 290,00 180,00
15,8 16 133 83 155,00 165,00 178,00 190,00 290,00 180,00
16,0 16 133 83 155,00 165,00 178,00 190,00 290,00 180,00
16,5 18 143 93 195,00 265,00 273,00 250,00 390,00 240,00
16,8 18 143 93 195,00 265,00 273,00 250,00 390,00 240,00
17,0 18 143 93 195,00 265,00 273,00 250,00 390,00 240,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 615.015.16,0  815.015.16,0 814.025.160 915.015.160 955.015.16,0 816.030.16,0
Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page
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VHM-Spiralbohrer 6xD

dl
-
[

[l

]

0di

17,5
17,8
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Bestellbeispiel / Orderexample:

NEU / NEW
QS-Anschliff N
(selbstzentrierend)
QS-Grinding

(self centering)

Typ 955.025...

gd2

18
18
18
20
20
20
20

1l

143
143
143
153
153
153
153

)

93
93
93
101
101
101
101

Universal

615.015...

TIALN

195,00
195,00
195,00
225,00
225,00
225,00
225,00

4 Fasen

815015.. 814025  915015..
TIALN ALTIN ALTIN
265,00 273,00 250,00
265,00 273,00 250,00
265,00 273,00 250,00
290,00 307,00 327,00
290,00 307,00 327,00
290,00 307,00 327,00
290,00 307,00 327,00

o
~ . 1\\\\!. \\\‘
= = o AW
e W

955.025...
ALTIN

390,00
390,00
390,00
495,00
495,00
495,00
495,00

816.030...
IN

240,00
240,00
240,00
290,00
290,00
290,00
290,00

615.015.18,0 815.015.18,0 814.025.10,0 915.015.18,0 955.015.18,0  816.030.18,0
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918... - VHM-Spiralbohrer 6xD, 23 §

=

=
>
E
Z
=
>
E
Z

LN —]
]

Al

1K

Universal Universal

=
. |
=

gdl 0d2 11 12 91&0:; gdl 0d2 1 12 9]Ts|A0|]§
40 6 77 39 82,00 11,0 12 120 72 222,00
42 6 77 39 82,00 11,2 12 120 72 222,00
45 6 77 39 82,00 11,5 12 120 72 222,00
48 6 77 39 82,00 11,8 12 120 72 222,00
5,0 6 77 39 82,00 12,0 12 120 72 222,00
51 6 77 39 82,00 12,5 14 130 82 294,00
52 6 77 39 82,00 12,8 14 130 82 294,00
5,5 6 77 39 82,00 13,0 14 130 82 294,00
58 6 77 39 82,00 13,5 14 130 82 294,00
6,0 6 77 39 82,00 13,8 14 130 82 294,00
6,2 8 90 52 118,00 14,0 14 130 82 294,00
6,5 8 90 52 118,00 14,5 16 135 85 372,00
6,8 8 90 52 118,00 14,8 16 135 85 372,00
7,0 8 90 52 118,00 15,0 16 135 85 372,00
72 8 90 52 118,00 15,5 16 135 85 372,00
7,5 8 90 52 118,00 15,8 16 135 85 372,00
7.8 8 90 52 118,00 16,0 16 135 85 372,00
8,0 8 90 52 118,00 16,5 18 145 95 475,00
8,2 10 102 60 156,00 16,8 18 145 95 475,00
8,5 10 102 60 156,00 17,0 18 145 95 475,00
8,8 10 102 60 156,00 17,5 18 145 95 475,00
9.0 10 102 60 156,00 17,8 18 145 95 475,00
92 10 102 60 156,00 18,0 18 145 95 475,00
95 10 102 60 156,00 18,5 20 155 103 585,00
98 10 102 60 156,00 18,8 20 155 103 585,00
10,0 10 102 60 156,00 19,0 20 155 103 585,00
10,2 12 120 72 222,00 19,5 20 155 103 585,00
10,5 12 120 72 222,00 20,0 20 155 103 585,00
10,8 12 120 72 222,00 Bestellbeispiel / Orderexample: 918.015.16,0
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818.... - VHM-Spiralbohrer 8xD U

dl
| :
[

()
o
cl

\ 4 IALN
1K ik
4 Fasen = 4 Fasen NEU / N EwW 4 Fasen 4 Fasen
= QS-Anschliff
v (selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
A A
<l
ol @2 0 R S]ﬁﬂﬂ" mﬁfﬁ'“ ol @2 0 R S]ﬁﬂﬂ" 3‘;3?,3---
10 3 5 1] 120,00 132,00 37 6 72 3 120,00 132,00
13 55 17 12000 132,00 38 6 81 43 120,00 132,00
123 55 17 12000 132,00 39 6 81 43 120,00 132,00
13 3 55 17 12000 132,00 0 6 81 43 120,00 132,00
143 55 17 12000 132,00 41 6 81 43 120,00 132,00
15 3 55 17 12000 132,00 4 6 81 43 120,00 132,00
6 3 6 n 120,00 132,00 43 6 81 43 120,00 132,00
1703 65 n 120,00 132,00 4 6 81 43 120,00 132,00
18 3 65 0 120,00 132,00 45 6 81 43 120,00 132,00
19 3 65 0 120,00 132,00 4 6 81 43 120,00 132,00
20 3 65 N 120,00 132,00 47 6 95 5 120,00 132,00
21 3 7 n 120,00 132,00 48 6 95 57 120,00 132,00
22 3 748 120,00 132,00 49 695 5 120,00 132,00
23 3 74 28 120,00 132,00 50 6 95 57 12000 132,00
243 748 120,00 132,00 51 6 95 57 12000 132,00
25 3 74 28 120,00 132,00 50 6 95 57 12000 132,00
%6 3 81 % 120,00 132,00 53 6 95 57 120,00 132,00
27 3 81 % 120,00 132,00 546 95 57 120,00 132,00
28 3 81 R 120,00 132,00 55 6 95 57 120,00 132,00
29 6 81 % 120,00 132,00 56 6 95 5 120,00 132,00
30 6 72 3 120,00 132,00 57 6 95 57 12000 132,00
31 6 72 3 120,00 132,00 58 6 95 57 12000 132,00
32 6 T2 3 12000 132,00 59 6 95 57 120,00 132,00
33 6 72 3 12000 132,00 60 6 95 57 120,00 132,00
34 6 T2 3 12000 132,00 61 8 N4 76 147,00 162,00
35 6 72 34 120,00 132,00 62 8 14 76 147,00 162,00
36 6 72 3 120,00 132,00 63 8 114 76 14700 162,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 818.015.30  817.025.3,0 Bestellbeispiel / Orderexample: 818.015.6,0  817.025.6,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page
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818... - VHM-Spiralbohrer 8xD U %ﬁ Lﬂ
d1
/] /]
TS K i S
NEU / NEW
4 Fasen = 4 Fasen . 4 Fasen 4 Fasen
= QS-Anschliff
Ly (selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
A A
a2,
§18015..  817.025.. §18015..  817.025..
54 6 9% 5 12000 132,00 &1 10 142 95 17800 196,00
55 6 9% 5 12000 132,00 82 10 142 95 17800 196,00
56 6 9% 5 12000 132,00 83 10 142 95 17800 196,00
57 6 9% 5 12000 132,00 84 10 142 95 17800 196,00
58 6 9% 5 12000 132,00 85 10 142 95 17800 196,00
59 6 9% 5 12000 132,00 86 10 142 95 17800 196,00
60 6 9% 5 12000 132,00 &7 10 142 95 17800 196,00
61 8 14 76 147,00 162,00 88 10 14 95 17800 196,00
62 8 T4 76 147,00 162,00 89 10 14 95 17800 196,00
63 8 T4 76 147,00 162,00 90 10 142 95 17800 196,00
64 8 T4 76 147,00 162,00 91 10 14 95 17800 196,00
65 8 1476 147,00 162,00 92 10 142 95 17800 196,00
66 8 14 76 147,00 162,00 93 10 14 95 17800 196,00
67 8 14 76 147,00 162,00 94 10 142 95 17800 196,00
68 8 N4 76 147,00 162,00 95 10 142 95 17800 196,00
69 8 T4 76 147,00 162,00 96 10 142 95 17800 196,00
70 8 T4 76 147,00 162,00 97 10 142 95 17800 196,00
718 14 76 147,00 162,00 98 10 14 95 17800 196,00
728 T4 76 147,00 162,00 99 10 14 95 17800 196,00
738 1476 147,00 162,00 100 10 142 95 17800 196,00
748 N4 76 147,00 162,00 1001 12 162 T4 22500 248,00
75 8 N4 76 147,00 162,00 102 12 162 14 22500 248,00
76 8 1476 147,00 162,00 103 12 162 14 22500 248,00
7,7 8 14 76 147,00 162,00 104 12162 114 225,00 248,00
78 8 14 76 147,00 162,00 10,5 12162 114 225,00 248,00
79 8 14 76 147,00 162,00 106 12 162 14 22500 248,00
80 8 114 76 14700 162,00 107 12 162 T4 22500 248,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 818.015.30  817.025.3,0 Bestellbeispiel / Orderexample: 818.015.6,0  817.025.6,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page
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818.... - VHM-Spiralbohrer 8xD

dl
‘ TIALN
[

A A

w

2z

1K

4 Fasen 4 Fasen NEU/.N EW 4 Fasen 4 Fasen

- QS-Anschliff
R (selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
A A

<l

§18015..  817.025.. §18015..  §17.0%5..
08 12 162 N4 22500 248,00 170 18 205 157 560,00 616,00
09 12 162 N4 22500 248,00 175 18 205 157 560,00 616,00
10 12 16 N4 22500 248,00 178 18 205 157 560,00 616,00
12 16 N4 22500 248,00 180 18 213 165 560,00 616,00
M2 12 16 N4 22500 248,00 185 20 213 165 680,00 748,00
13 12 16 N4 22500 248,00 188 20 215 165 680,00 748,00
412 16 N4 22500 248,00 190 20 220 170 680,00 748,00
512 16 N4 22500 248,00 195 20 220 170 680,00 748,00
M6 12 16 14 22500 248,00 200 20 230 180 680,00 748,00
11,7 12 162 114 225,00 248,00 Bestellbeispiel / Orderexample: 818.015.12,0  817.025.12,0
18 12 16 N4 22500 248,00
19 12 16 N4 22500 248,00
120 12 162 N4 22500 248,00
125 14 178 133 35500 390,00
128 14 178 133 35500 390,00
130 14 178 133 355,00 390,00
135 14 178 133 35500 390,00
138 14 178 133 35500 390,00
140 14 178 133 35500 390,00
145 16 200 152 455,00 495,00
148 16 200 152 45500 495,00
150 16 200 152 45500 495,00
155 16 200 152 45500 495,00
158 16 200 152 45500 495,00
160 16 200 152 45500 495,00
165 18 200 152 560,00 616,00
168 18 200 15 560,00 616,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 818.015.12,0  817.025.12,0
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820.... - VHM-Spiralbohrer 12xD U %o LU
dl
‘ TIALN ALTIN TIALN
A A

v w 1/ w

£Z zz £Z zz
I.tIK K I.tIK K
oF oF NEU / NEW oF 4MF
_ asen usef/ QS-Anschliff asen 4 Fasen

I (selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
v
a2
80015 8210%5.. BU0015..  8210%5..
0035515 1390 153,00 37 6102 e 16600 162,00
3 5 13 13900 153,00 38 6 100 6 16600 162,00
1235513 1390 153,00 39 6 102 e 16600 162,00
13 3 5513 1390 153,00 40 6 102 e 16600 182,00
43513 1390 153,00 41 60 64 16600 162,00
53 5523 13900 153,00 42 6 102 6 16600 162,00
635 30 1390 153,00 43 6 100 6 1660 162,00
73 65 30 13900 153,00 44 6 102 6 16600 182,00
18 3 6530 1390 153,00 45 6100 6 16600 162,00
19 3 65 30 13900 153,00 4 6 N6 T8 16600 162,00
20 3 6530 13900 153,00 47 6 M6 T8 16600 162,00
21 3 T4 3B 13900 153,00 48 6 N6 78 16600 162,00
22 3 T4 B 13900 153,00 9 6 16 T8 16600 162,00
23 3 74 3B 13900 153,00 500 6 106 78 16600 162,00
243 T4 3B 13900 153,00 51 6 N6 78 16600 182,00
25 3 74 3B 13900 153,00 52 6 N6 78 16600 182,00
26 3 81 4 13900 153,00 53 6 N6 78 16600 162,00
273 81 4 13900 153,00 54 6 6 78 16600 162,00
26 3 81 4 13900 153,00 55 6 N6 78 16600 162,00
29 6 81 4 13900 153,00 56 6 N6 78 16600 162,00
30 692 s 16600 182,00 57 6 N6 78 16600 182,00
31 6 9 5 16600 162,00 58 6 16 78 16600 182,00
32 6 % 5 16600 182,00 59 6 N6 78 16600 162,00
336 92 5 16600 182,00 60 6 N6 78 16600 162,00
34 6 9 s 16600 182,00 61 8 146 108 19900 21900
35 6 92 5 16600 182,00 62 8 146 108 19900 21900
36 6 102 6 16600 182,00 63 8 146 108 19900 21900
Bestellbeispiel / Orderexample: 820.015.6,0  821.025.6,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page
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820... - VHM-Spiralbohrer 12xD

]

.l

gdi

64
6,5
6,6
67
6,8
6,9
7,0
7,1
7,2
73
74
75
7,6
7,1
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0

A

0d2

O CO OO CO OO CO OO ©CO OO CO OO ©CoO OO O ©Co ©©

.y e N e N
SO oo oo oo oo o ®

[l

146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120

-

IALN

b—]
e

1K,

Universal

4 Fasen

820.015...

TIALN

199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
199,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00

>
wee] =
e o

=

NEU / NEW
4Fusel1/ QS-Anschliff
(selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
- FI T
219,00 9110
219,00 92 10
219,00 93 10
219,00 94 10
219,00 95 10
219,00 9% 10
219,00 97 10
219,00 98 10
219,00 99 10
219,00 00 10
219,00 02 12
219,00 05 12
219,00 08 12
219,00 no 12
219,00 ns 1
219,00 ng 12
219,00 0 12
269,00 VERL
269,00 s 1
269,00 130 14
269,00 135 1
269,00 o 14
269,00 5 16
269,00 150 16
269,00 155 16
269,00 160 16
269,00 165 18

Bestellbeispiel / Orderexample:

162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
260
260
260
260
261

120
120
120
1202
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
208
208
208
208
213

=
>
=
z

b—]
e

1K,

Universal

4 Fasen

820.015...
TIALN

245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
245,00
325,00
325,00
325,00
325,00
325,00
325,00
325,00
455,00
455,00
455,00
455,00
455,00
555,00
555,00
555,00
555,00
660,00
820.015.8,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page

()
o
cl

ALTI

[
1K

4 Fasen

821.025...
ALTIN

269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
358,00
358,00
358,00
358,00
358,00
358,00
358,00
495,00
495,00
495,00
495,00
495,00
610,00
610,00
610,00
610,00
725,00
821.025.8,0
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820.... - VHM-Spiralbohrer 12xD U

‘dl
1

ALTIN

=
>
=
=

=
e

N

K

K

NOX

g

Universal

4 Fasen 4 Fasen

1]

y

820.015... 821.025...
gdl 0d2 1 I

N

NEU / NEW \ TIALN ALTIN
QS-Anschliff
. 168 18 264 206 660,00 725,00
(selbstzentrierend) 170 18 267 219 640,00 725,00
QS-Grinding 175 18 23 ;5 66000 725,00
. 178 18 276 28 660,00 725,00
(self centering) 180 18 279 231 660,00 725,00
Typ 821.025... 185 20 292 242 780,00 858,00
188 20 295 245 780,00 858,00
190 20 298 248 780,00 858,00
195 20 304 254 780,00 858,00
200 20 310 260 780,00 858,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 820.015.17,0  821.025.17,0
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1025... - VHM-Spiralbohrer 15xD U A Lu
ASO“
d1
‘ n 4 TIALN ALTIN TIALN
/] /]

= 1K = UK

: m NEU / NEW ' m

_ 4 Fasen 4 Fuszin/ QS-Anschliff 4 Fasen 4 Fasen

| (selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
v
L

105015, 1026.025.. 105015, 1026.025..

10 3 60 20 14500 159,00 37 6 108 68 17200 188,00
13 40 0 145,00 159,00 38 6 108 68 17200 188,00
12 3 40 24 14500 159,00 39 6 108 68 17200 188,00
13 3 40 2 145,00 159,00 40 6 108 68 172,00 188,00
143 60 7 14500 159,00 41 6 15 78 17200 188,00
15 3 60 27 14500 159,00 42 6 15 T8 172,00 188,00
6 3 65 3 145,00 159,00 43 6 15 78 17200 188,00
1703 5 3 145,00 159,00 44 6 N5 T8 172,00 188,00
18 3 65 3 145,00 159,00 45 6 15 78 17200 188,00
19 3 45 3 145,00 159,00 46 6 125 84 172,00 188,00
20 3 65 3 145,00 159,00 47 6 125 84 17200 188,00
21 3 75 4 145,00 159,00 48 6 125 84 172,00 188,00
22 3 75 40 14500 159,00 49 6 125 84 17200 188,00
23 3 75 40 145,00 159,00 50 6 125 84 172,00 188,00
3 5 145,00 159,00 51 60 1300 9 172,00 188,00
25 3 15 4 145,00 159,00 52 6 130 92 172,00 188,00
26 3 80 48 145,00 159,00 53 6 1300 9 172,00 188,00
27 3 80 48 145,00 159,00 54 6 1300 9 172,00 188,00
28 3 80 50 14500 159,00 55 6 1300 9 172,00 188,00
29 3 80 50 145,00 159,00 56 6 140 100 172,00 188,00
30 3 100 60 14500 159,00 57 6 140 100 172,00 188,00
31 6 100 60 172,00 188,00 58 6 140 100 172,00 188,00
32 6 100 60 172,00 188,00 59 6 140 100 172,00 188,00
33 6 100 60 172,00 188,00 60 6 140 100 172,00 188,00
34 6 100 60 172,00 188,00 61 8 145 108 20500 225,00
35 6 100 60 172,00 188,00 62 8 145 108 20500 225,00
36 6 108 68 172,00 188,00 63 8 145 108 20500 225,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 1025.015.3,0  1026.025.3,0 Bestellbeispiel / Orderexample: 1025.015.6,0  1026.025.6,0

Fortsetzung ndchste Seite / Continuation Next page
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1025... - VHM-Spiralbohrer 15xD U %ﬁ Lﬂ
di
‘ TIALN ALTIN
A A
v 7 v
Zz £z Zz
1K 1K L
= Universal Nox Universal
4 Fasen = 4 Fasen NEU/.N EW 4 Fasen 4 Fasen
= .~ QS-Anschliff
Ly (selbstzentrierend)
QS-Grinding
(self centering)
v
]
105005 1026005.. 105005 1026025..
64 8 45 108 20500 22500 158 16 280 20 49900 55000
65 8 145 108 20500 22500 140 16 280 230 49900 550,00
66 8 10 10 20500 22500 145 16 30 260 4900 55000
67 8 10 130 20500 22500 48 16 310 260 63000 69500
68 8 10 130 20500 22500 150 16 30 260 63000 69500
6,9 8 170 130 205,00 225,00 15,5 16 310 260 630,00 695,00
70 8 10 130 20500 22500 158 16 310 260 63000 69500
75 8 170 130 20500 22500 160 16 310 20 63000 69500
78 8 10 10 20500 22500 Bestellbeispil / Orderexcmple: 102501580 102602580
80 8 10 130 20500 22500
85 10 208 163 27500 30500
8,8 10 208 163 275,00 305,00
90 10 208 163 27500 30500
95 10 208 163 27500 30500
98 10 28 163 27500 30500
00 10 208 163 27500 30500
02 12 5 195 300 37000
10,5 12 245 195 335,00 370,00
10,8 12 245 195 335,00 370,00
11,0 12 245 195 335,00 370,00
11,2 12 245 195 335,00 370,00
M5 12 M5 195 3300 370,00
Ng 12 s 195 300 37000
120 12 5 195 3500 37000
15 16 280 230 4900 55000
13,0 16 280 230 499,00 550,00
15 16 280 230 49900 550,00
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Schnittdatenempfehlung fiir VHM-Bohrer 3xd - 15xd

Bohrtiefe Korrekturfaktor
Ixd 13
3d 1,0
5xd 08
8xd 07
12xd 0,6
15xd 05
Material Ve(m/min)  o1-2mm  ¢2-3mm  ¢35mm  ¢58mm  8-12mm ¢12-16mm ¢16-20mm
unlegierte Stihle, Stahlguss 60-100 003005 005008 01018 016024 0203 02033 02504
o S 50-80 002004 005008 008015 010018 012022 015028 02035
egierte Stihle
! 40-80 002004 005008 008015 010018 012022 015028 02035
Inox 30-50 001003 003006 006010 008015 012020 0102 016028
rost- und siiurebestindig Stiihle (GNI-legiert) 25-35 001-003 003006 005010 008015 012020 0,1-0,2 0,16-0,28
i 50-130 015030 012030 0204 025040 0405
Grauguss, legierter Grauguss
70-90 015030 012030 0204 025040 0405
70-90 005010 0102 0102 0204 035045 0406
Sphiiroguss
60-80 008012 01018 016028 022033 0305
Alu-Kneflegierung 50-35%0 004007 001015 015025 0203 025040 03505 0,4-0,6
Alu-Gusslegierung < 10% 100-250 005012 015025 0203 025040 03505 04-0,6
Alu-Gusslegierung >10% Si 100-200 0,6-0,8 06010 012020 018022 020028 02603 025032
Kupfer, Bronze, Messing, kurzspanend 60-200 005008 008015 007015 010020 020030 025040 035050
Titanlegierung 20-40 001003 003006 002006 005008 008014 010016 010020
25-45 0,3-05 0,3-05 0608 08012 012018 015022
20-25 0,2-04 02-04 0,3-05 04-0,1 0,6-0,1 0,80-0,12
gehdrfefe Sthle

20-25 02-04 02-04 03-05 04-0,1 0601 080,12
12-18 02-04 02-04 03-05 04-01 0601 08-0,12
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102.... - VHM-Spiralbohrer 20xD / 30xD

‘d]
J

adi

3,0
3,5
4,0
45
50
55
6,0
6,5
7,0
8,0
8,5
10,0
12,0

Bestellbeispiel / Orderexample:

2

l

k

0d2

o O O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

[==)

10
10
12

1

120
120
130
160
160
185
185
210
210
230
260
290
315

80
80
90
110
120
140
140
160
160
180
195
230
268

76
75
84
103
113
132
131
150
150
168
182
215
250

ALTIN

\J

2
=
=

y

1K

Universal

4 Fasen

1027.025...
ALTIN

207,00
207,00
215,00
232,00
245,00
250,00
263,00
273,00
294,00
328,00
362,00
405,00
445,00
1027.0253,0

0di

30
4,0
50
55
6,0
6,5
70
8,0
8,5
10,0

Bestellbeispiel / Orderexample:

dl

"

E

o O o O~ O~ O~ O~ O~

—
o

10

150
185
215
230
230
280
280
315
380
380

l

105
135
165
180
180
215
230
265
330
330

weitere Durchmesser und Lédngen auf Anfrage!

Further diameters and dimension on request!

122

101
130
158
172
171
205
220
253
317
315

(L]
30°

N

>
el o
ey =

1K

Universal

4 Fasen

1028.025...
ALTIN

309,00
318,00
327,00
333,00
351,00
377,00
392,00
436,00
530,00
530,00
1028.025.3,0



Schnittdatenempfehlung fir VHM-Bohrer 20xD

Ve (m/min) f(mm/U)
Material 03 mm 035mm  ¢58mm  08-12mm
Stahl 60-95 0,05 0,08 0,12 0,15
VA 35-80 0,05 0,05 0,12 0,15
Guss 85-90 0,10 0,18 0,24 0,30
Aluminium 100-120 0,08 0,13 0,18 0,25

Schnittdatenempfehlung fiir VHM-Bohrer 30xD

Ve (m/min) f(mm/U)
Material 03 mm 035mm  ¢58mm  08-12mm
Stahl 50-80 0,05 0,08 0,12 0,15
VA 30-70 0,05 0,05 0,12 0,15
Guss 70-75 0,10 0,18 0,24 0,30
Aluminium 80-100 0,08 0,13 018 0,25
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919.... - VHM-Hochleistungshohrer gerade genutet U %’f‘

0°
d 919.025...
F‘” g o 0 R
Werks- A A
norm
1,0 3 38 6 40,00
1,5 3 38 8 40,00
Universal 20 3 38 9 40,00
o~ 2,5 3 38 13 40,00
2,7 3 38 16 40,00
3,0 3 38 16 40,00
33 6 38 16 48,00
3,5 6 50 16 48,00
v _ 4,0 6 50 16 48,00
4,2 6 50 16 48,00
4,5 6 50 16 48,00
50 6 50 19 48,00
55 6 50 19 48,00
6,0 6 50 19 48,00
6,5 8 50 19 68,00
6,8 8 63 19 68,00
7,0 8 63 19 68,00
v 8,0 8 63 19 68,00
‘ ’ 8,5 10 63 25 90,00
&2 00 0 70 25 9000

10,2 12 70 25 135,00
12,0 12 75 25 135,00
14,0 14 89 28 155,00
16,0 16 10 60 155,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 919.025.6,0

124



719.... - VHM-Spiralbohrer Mini nach Werksnorm

719.025...
gdl  @d2 0d3 1 12 13 ALTIN
Werks-
norm
dl 0 6 3 60 8 2 33,00
11 6 3 60 8 20 33,00
Universal ' 7S S 1,2 6 3 60 8 20 33,00
1,3 6 3 60 8 20 33,00
1,4 6 3 60 8 20 33,00
™ = 1,5 b 3 60 13 20 33,00
ALTIN 1,6 b 3 60 13 20 33,00
v 1,7 6 3 60 13 20 33,00
Spezielle Geometrie zum 43, v = 18 6 3 60 13 20 33,00
Bohren, mit erhdhten - 1,9 6 3 60 13 20 33,00
Vorschubwerten 20 6 60 20 - 33,00
21 ) 60 20 - 33,00
Special geometry for 22 6 60 20 - 33,00
Drilling, with increased 2,3 6 60 20 - 33,00
feed rates 24 b 60 20 - 33,00
v 25 6 60 26 - 33,00
- 2,6 b 60 26 - 33,00
Ld—ZJ 2,7 6 60 26 - 33,00
28 6 - 60 26 - 33,00
29 b - 60 26 - 33,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 719.025.2,0
718.... - VHM-Zentrierbohrer
Werks- 718.010...
norm gdl @d2 U [2 unbeschichtet
uncoated

Universal

05 315 25 08 28,00
08 315 25 11 28,00
1,0 315 35 13 28,00
125 315 315 16 30,00
1,6 40 355 20 31,00
2,0 50 40 2,5 35,00
25 6,3 45 3,1 38,00
3,15 8,0 50 39 47,00
4,0 100 56 5,0 53,00
5,0 125 63 6,3 81,00
6,3 160 71 8,0 116,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 718.010.2,0
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950.... - VHM-Stufenbohrer fiir Zylinderschrauben

Werks-
norm

Universal

Senkung 180°
Sinking 180°

d3
T
7 J

@

v

die

[l

y

P

adi

6,0
8,0
10,0
11,0
15,0
18,0

gd2  0d3
6 34
8 4,5
10 55
12 6,6
16 9,0
18 110

M3
M4
M5
M6
M8
M10

66
80
89
95
110
123

Bestellbeispiel / Orderexample: 950.010.6,0

960.... - VHM-Stufenbohrer fiir Gewindekernbohrungen

Werks-
norm

Universal

TIALN

Senkung 90°
Sinking 90°

126

*

g di

25
33
42
50
6,8
8,5
10,2
12,0
14,0

0d2

o~ o~ O~

8
10
12
14
16
18

66
66
66
79
89
102
107
115
123

28
37
43
47
56
62

1
13
15
19
23

-

47
55
60
65
73

8,8
114
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

Bestellbeispiel / Orderexample: 960.015.5,0

950.010...
unbeschichtet
uncoated

42,00
46,00
58,00
94,00
135,00
199,00

960.015...
TIALN

34,00
39,00
45,00
56,00
72,00
99,00
133,00
165,00
181,00



900.... - VHM-NC-Anbohrer 90°

Werks-
norm

Universal

TIALN

970.... - VHM-NC-Anbohrer 120°

Werks-
norm

Universal

TIALN

adi

30
4,0
4,0-1
50
50-1
6,0
6,0-1
8,0
8,0-1
10,0
10,0-1
12,0
12,0-L
16,0
16,0-L
20,0
20,0-L

1

38
50
120
50
130
57
130
63
160
66
180
73
200
82
220
92
220

20

22

24

30

gz

00

(2]

900.010...
unbeschichtet TIALN
uncoated

18,00 22,00
18,00 22,00
34,00 36,00
18,00 22,00
34,00 36,00
19,00 24,00
34,00 36,00
25,00 30,00
54,00 61,00
39,00 46,00
81,00 88,00
45,00 55,00
129,00 139,00
84,00 104,00
232,00 252,00
136,00 165,00

346,00 375,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 900.010.3,0

adi

3,0
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

§

1

38
50
50
57
63
66
73
82
92

)

8
10
13
13
19
20
22
24
30

900.015...

)

—
30°

970.010...
unbeschichtet TIALN
uncoated

18,00 22,00
18,00 22,00
18,00 22,00
19,00 24,00
25,00 30,00
39,00 46,00
45,00 55,00
84,00 104,00
136,00 165,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 970.010.3,0

970.015...
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924.... - VHM-NC-Anbohrer 142°

Werks-
norm

Universal

TIALN

510.... - VHM-Gewindeausbohrwerkzeug

dl
Werks- |<_>‘

norm i

2

Universal

TIN

@ di

3,0
4,0
4,0-L
50
50-L
6,0
6,0-L
8,0
8,0-L
10,0
10,0-L
12,0
12,0-L
16,0
16,0-L
20,0
20,0-L

38
50
120
50
130
57
130
63
160
66
180
73
200
82
220
92
220

)

8
10
10
13
13
15
15
19
19
20
20
22
22
24
24
30
30

Bestellbeispiel / Orderexample: 924.010.3,0

0 di

3,3
42
50
6,8
8,5
10,2
12,0
14,0
15,5
17,5

ad2

o~ O~ O~

8
10
12
12
14
16
18

50
50
50
60
70
75
75
100
100
100

é.}
30°
924.010...
. 924.015...
unbeschichet TIALN
uncoated
18,00 22,00
18,00 22,00
34,00 36,00
18,00 22,00
34,00 36,00
19,00 24,00
34,00 36,00
25,00 30,00
54,00 61,00
39,00 46,00
81,00 88,00
45,00 55,00
129,00 139,00
84,00 104,00
232,00 252,00
136,00 165,00
346,00 375,00
3
510.060...
2z TIN
15 3 35,00
15 3 37,00
15 3 42,00
20 3 55,00
25 3 69,00
30 3 86,00
30 3 116,00
40 3 147,00
40 3 221,00
50 3 257,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 510.060.3,3




510... - VHM-Gewindeaushohrwerkzeug

Bedinungsanleitung for
VHM-Gewindeausbohrwerkzeug:

Das Aushohren muss trocken, bei ca. 1500-3500 U/min mit einem Vorschub
von 0,1 mm/U, erfolgen. Durch Verwendung des passenden Kernlochbohrers wird der Kern des Gewindeboh-
rers schnell ausgebohrt und die Reste des Gewindebohrers konnen sauber aus dem Bohrloch entfernt werden.

Das Werkstiick muss sehr stabil gespannt werden, damit bei den hohen Drehzahlen kein Verschieben
moglich ist.

Kurz vor dem Ende des Ausbohrvorgangs wird ein Vibrieren feststellbar. Der Aushohrer sollte nun entfernt
werden. Jetzt ist es moglich, mit einem Gewindebohrer ein neues Gewinde zu schneiden.

Aufgrund der hohen Beanspruchung beim Aushohren, miissen die Schneidkanten des VHM-Gewindebohrer-

aushohrers von Zeit zu Zeit nachgeschdrft werden, um optimale Ergebnisse zu erzielen.

Instructions for
Solid Carbide Thread-outdrilling-tool:

The drilling must be dry, at approximately 1500-3500 U / min with a feed
made of 0.1 mm / rev. By using the appropriate core hole drill core drilled out of the tap is fast and the
remnants of the tap can be deanly removed from the hole.

The workpiece must be very stable excited to be at high speeds is not moving.

Shortly before the end of a vibration is detected Aushohrvorgangs. The Aushohrer should now be removed.
Now it is possible to cut with a tap a new thread.

Due to the high stress during drilling, the cutting edges of carbide Gewindebohreraushohrers from time to
time be sharpened in order to achieve optimal results.
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990.... - VHM-Maschinenreibahlen - kurz Universal

Ausfihrung »d! 990.010..
Blanke Ausfiihrung W gdl gdo 1N 12 NL 7 unbeschichtet
Form B T i A uncoated
Ungleiche Teilung ”ﬁi
Rechtsschneidend, Linksspirale, lil‘ |
1/100-Ausfihrung, Toleranz ! I. o~ 048-0,53 15 3 5 10 4 70,40
0/++0,005 mm %l 054-05 15 3% 5 10 4 680
s 0,60-0,69 1,5 35 6 12 4 63,80
Execution | v 0,70-0,79 15 5 6 12 4 55,00
uncoated | 0,80-0,90 1,5 35 ) 24 4 47,30
Form B — 0,91-1,00 1,5 35 8 24 4 46,20
Divide and conquer 1,01-1,20 15 3510 4 4 42,90
Right-hand cut, left hand spiral, 121-150 15 40 14 25 4 40,70
1/100-Ausfiihrung, tolerance 1,51-2,00 20 45 16 28 4 38,50
0/ +0.005 mm 201-240 20 00 18 9 4 38,50
241-270  20-25 5 20 34 4 38,50
2,71-3,10 25-3,0 60 20 39 4-6 40,70
311-370  30-35 60 22 37 6 40,70
3,71-4,10 3,5-40 65 24 40 6 42,90
411-460  40-45 65 24 40 6 46,20
4,61-4,90 45-5,0 65 26 38 ) 50,60
v 491-5,20 5,0 75 28 46 6 52,80
} 521-5,70 5,0 75 28 46 ) 56,10
w42 571-6,20 5,0-6,0 75 28 46 ) 61,60
6,21 - 6,60 6,0 80 30 49 ) 66,00
6,61-690  60-70 80 30 49 6 70,40
6,91-7,20 7,0 90 35 54 ) 75,90
1,21-17,10 7,0 90 35 54 6 85,80
771-820  70-80 95 35 59 6 93,50
8,21-8,70 8,0 95 35 59 6 103,40
8,71-8,90 8,0-90 100 35 04 6 106,70
8,91-9,20 9.0 100 35 64 6 108,90
9,21-9,70 9.0 100 35 64 ) 113,30
971-1020 9,0-100 100 35 64 b 121,00
10,21-10,70 10,0 100 35 64 6 130,90
10,71-10,90 10,0-11,0 100 35 64 b 134,20
10,91-11,20 11,0 100 35 64 6 138,60
11,21-11,70 11,0 100 35 64 6 141,90
11,71-12,10 11,0-120 100 35 64 ) 148,50
1211-12,60 12,0 100 35 64 b 154,00
12,61-13,10 120-13,0 100 35 o4 ) 163,90
1311-1400 13,0-140 100 35 64 b 222,20

Bestellbeispiel / Orderexample: 990.010.1,0
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991.... - VHM-Maschinenreibahlen mit Zylinderschaft Universal

Ausfﬁhrung- 991.010.. 991.010...
Blanke Ausfihrung gl @d N |2 unbeschichtet gl @d N |2 unbeschichtet
[Jomll Bh il uncoafed uncoafed
ngleiche Teilung
Rechtsschneidend,
Linksspirale, Toleranz H7 1,00 1,00 40 5 15,95 5,50 5,50 92 26 35,20
1,10 1,10 40 7 15,95 5,60 5,60 93 26 39,60
Execution 1,20 1,20 40 7 15,95 5,70 5,70 93 26 39,60
uncoated 1,30 1,30 40 7 15,95 5,80 5,80 93 26 39,60
Form B 140 140 40 8 15,95 590 590 93 2 39,60
Divide and conquer 150 150 40 8 15,95 600 600 93 26 39,60
E;grh:pT::]TdT;llj:!]r?ce . 160 160 43 9 15,95 650 650 101 28 5280
! 1,70 1,70 46 10 15,95 7,00 7,00 109 31 57,20
1,80 1,80 45 10 15,95 7,50 7,50 109 31 61,60
di 1,90 1,90 46 10 15,40 8,00 8,00 117 33 62,70
2,00 2,00 49 11 15,40 8,10 8,10 117 33 69,30
mf’ ’ A A 2,10 2,10 49 11 15,40 8,20 8,20 117 33 69,30
i'n 2,20 2,20 53 12 15,40 8,50 8,50 117 33 69,30
.'u‘ ', 2,30 2,30 53 12 16,50 9,00 9,00 125 36 70,40
(Y = 2,40 2,40 54 14 18,70 9,50 9,50 125 36 79,20
}; 2,50 2,50 57 14 18,70 10,00 10,00 133 38 81,40
'I' 'Il 3 v 2,60 2,60 57 14 18,70 10,20 10,20 133 38 88,00
L - 2,70 2,70 61 15 20,35 10,50 1050 133 38 88,00
! 2,80 2,80 61 15 20,35 11,00 11,00 142 4] 89,10
= 2,90 2,90 61 15 20,35 11,50 11,50 142 4 99,00
3,00 3,00 61 15 20,35 12,00 1200 151 44 102,30
3,10 3,10 65 16 21,56 12,50 1250 151 44 102,30
3,20 3,20 65 16 21,56 13,00 13,00 151 44 140,80
3,30 3,30 65 16 21,56 14,00 1400 160 47 178,50
3,40 3,40 70 18 21,56 15,00 1500 162 47 213,20
3,50 3,50 70 18 21,56 16,00 16,00 162 47 255,00
3,60 3,60 70 18 21,56 Bestellbeispiel / Orderexample: 991.010.1,0
3,70 3,70 70 18 21,56
3,80 3,80 75 19 24,75
3,90 3,90 75 19 24,75
v 4,00 4,00 75 19 24,75

d2 | ¢ 4,10 4,10 75 19 24,75

4,20 4,20 75 19 24,75
4,30 430 80 21 28,05
4,40 440 80 21 28,05
4,50 450 80 21 28,05
4,60 4,60 80 21 28,05
4,70 470 80 21 28,05
4,80 480 86 23 30,80
4,90 490 86 23 30,80
5,00 500 86 23 30,80
510 510 86 23 30,80
520 520 86 23 30,80
5,30 530 86 23 30,80
540 540 93 26 35,20
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992.... - VHM-HSR-Reibahlen mit Kihlkandlen in den Nuten Universal

Ausfiihrung dl
TIALN-Beschichtet ‘ﬂ gdl 0d2 I [2 5
Rechtsschneidend,Linksspirale, —
bevorzugt fiir Durchgangsloch,
mit Innenkiihlung
4.80-5,15 6 74 12 4
Execution =~ 516-5,79 6 74 12 4
TIALN-coated 5,80 - 6,15 6 74 12 4
Right-hand cut, left hand spiral | 6,16-6,79 8 9 16 4
preferred for through-hole, with v = 6,80-7,15 8 91 16 4
internal cooling 716-769 8 9] 16 b
7,70 -8,15 8 91 16 6
8,16-8,69 10 103 20 b
8,70-9,15 10 103 20 6
) 9.16-9,59 10 103 20 6
kein Lagerstandard v 9.60-10,15 10 103 20 6
no stock standard uzJ 1016-1059 12 118 24 6
10,60-11,15 12 118 24 6
11,16-11,59 12 118 24 b
11,60-12,15 12 118 24 6
1216-1270 14 132 28 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 992.015.04,80
993.... - VHM-HSR-Reibahlen lang mit Zylinderschaft bis 65 HRC
dl
Ausfishrun
TIALN Beschiche gl @2 0k oz
Gerade genutet 4 A
Bevorzugt fiir Sackloch
1,00 H7 4 50 6 3
Execution ~ 2,00 H7 450 18 4
TIALN-coated - 3,00 H7 4 40 27 4
straight Flute 400 H7 4 80 97 4
Preference for a blind hole — 5:00 H7 6 80 30 6
—1 6,00 H7 6 80 30 4
7,00 H7 8 109 31 6
8,00 H7 8 17 35 6
9,00 H7 10 125 36 6
10,00 H7 10 133 40 6
v 12,00 H7 12 150 45 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 993.025.5,00 H7
w102 |

992.015...
TIALN

195,80
238,70
238,70
272,80
272,80
272,80
272,80
321,20
321,20
321,20
321,250
404,80
404,80
404,80
404,80
467,50

993.025..
ALTIN

44,00
51,00
51,00
51,00
62,00
62,00
77,00
77,00
95,00
95,00
125,00



994.... - VHM-Gravierstichel

dl 994.010...

gdi N NL  unbeschichtet
uncoated
Werks- —

norm

2,0 100 30 9,00
2,5 100 40 11,00
3,0 100 45 13,00
40 100 6,0 15,00
5,0 100 75 17,00
6,0 100 90 21,00
7,0 100 10,0 33,00
= 8,0 100 12,0 37,00
9,0 100 135 41,00
100 100 150 49,00
1,0 100 165 58,00
120 100 180 65,00
140 100 21,0 88,00
150 100 225 99,00
160 100 24,0 115,00
I 180 100 27,0 139,00
200 100 30,0 199,00
Bestellbeispiel / Orderexample: 994.010.3,0

995.... - VHM-Gravierstichel mit Spitze 60°, 90°, 100°

dl
wnir::- F_T 995.010..-60°  995.010..-90°  995.010...-100°
‘ gdi 1N NL  unbeschichiet  unbeschichiet  unbeschichet
é A i uncoated uncoated uncoated
=
v
20 100 30 12,00 12,00 12,00
25 100 40 13,00 13,00 13,00
3,0 100 45 16,00 16,00 16,00
40 100 4,0 19,00 19,00 19,00
5,0 100 75 24,00 24,00 24,00
— 6,0 100 9.0 29,00 29,00 29,00
7,0 100 10,0 38,00 38,00 38,00
8,0 100 12,0 44,00 44,00 44,00
9.0 100 135 49,00 49,00 49,00
100 100 150 55,00 55,00 55,00
110 100 165 66,00 66,00 66,00
12,0 100 18,0 76,00 76,00 76,00
14,0 100 21,0 99,00 99,00 99,00
v 160 100 240 125,00 125,00 125,00

Bestellbeispiel / Orderexample: 995.010.3,0-60°
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Werks-
norm

Universal

TIALN

996.... - VHM-Gravierfriser 60°

dl

H

2

)

gdl 0d2 1

3,0 3 40 10

40 4 40 10

6,0 6 50 10
Bestellbeispiel / Orderexample:

996.015...
TIALN

21,00

24,00

35,00
996.015.3,0



554.... - VHM-Rundstab geschliffen hé6 mit Fase

Ausfiihrung A
Hartmetall-Sorte 10% Co Feinstkor ahé | u:lf:;?lli?ﬁ;et
Toleranz hé uncoated

Einsatzbereich

Allgemeiner Einsatz fir rotierende 200 100 3,67
Werkzeuge, Fraser und Reibahlen 3,00 100 6,10
' 400 100 8,08
Execution 5,00 100 10,28
Carbide grade 10% Co Submicron | 6,00 100 12,45
folerance hé - 7'00 100 17132
o 8,00 100 19,37
Application 900 100 22,40

General use of rotary tools, drills
and reamers

10,00 100 28,60
11,00 100 35,93
1200 100 39,97
13,00 100 40,10
1400 100 54,91

_ Y 1500 100 61,88
16,00 100 70,25
@ hé 17,00 100 79,84

18,00 100 84,66
19,00 100 99,16
20,00 100 105,65
25,00 100 177,85
Bestellbeispiel / Orderexample:
554.010.2,0
*="Preis auf Anfrage / Price on request

556.... - VHM-Rundstab geschliffen hé6 mit Fase

Ausfishrung
Hartmetall-Sorte 10% Co Feinstkorn i A 556‘0],0"' 556'0],0"‘
Toleranz hé . o hé | unbeschichfet O hé I unbeschichtet
uncoated uncoated
Einsatzbereich
Aligemeiner Einsatz fiir rofierende 30 38 2,00 180 84 64,98
Werkzeuge, Frdser und Reibahlen 4,0 50 3,52 ]8,0 92 70,22
B I R TR TR
f(jﬁ;d:cg’ﬁge 10% Co Submicron 60 54 6,82 250 104 19535
8,0 58 11,51 250 12 204,65
Application 8,0 63 12,19 Bestellbeispiel / Orderexample:
General use of rafary fools, drills 10,0 66 18,66 556.010.6,0-50
and reamers 100 72 20,64 *=Preis quf Anfrage / Price on request
12,0 73 28,73
—r 120 83 31,90
14,0 75 38,20
Jhé 140 83 41,23
16,0 82 51,37
16,0 9 55,04
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555.... - VHM-Rundstdbe geschliffen h6 mit Fase

Ausfihrung
Hartmetall-Sorte 10% Co Feinstkorn
Toleranz hé

Einsatzbereich
Allgemeiner Einsatz fir rotierende
Werkzeuge, Fraser und Reibahlen

Execution
Carhide grade 10% Co Submicron
tolerance hé

Application
General use of rotary tools, drills
and reamers

136

@ h6

20
30
4,0
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
230
24,0
250
26,0
28,0
30,0
32,0

330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330

555.010...
unbeschichtet
uncoated

10,98
18,32
24,26
30,78
37,33
51,96
58,96
67,19
85,80
107,76
119,88
120,10
164,74
185,68
210,72
239,50
253,97
297,48
316,93
364,63
399,96
442,07
47,71
502,92
561,79
633,60
752,40
815,23

Bestellbeispiel / Orderexample:
555.010.2,0
*="Preis auf Anfrage / Price on request



VHM-Sonderfraser

n dl = Toleranz = Schneidendurchmesser E
E d2 = Schaftdurchmesser hé
A 4 A \
1 = Gesamilange
2 = Schneidenlange \
4] \
E I3 = Freisetzung AP \
E R = Eckenradius ['i"
roo= Vollradius
E z = Zshnezahl
\

ﬂ 1 ja [ nein Stirmschneidend E]
m @ = Konisch
m [ ja [ nein Innenkihlung
m Ke= Drallwinkel m
(] links (] rechts [ gerade Drallrichtung /
m [ rechtsschneidend [ linksschneidend Schnittrichtung
[E (4 Form HA [ Form HB Schaft DIN 6535
m 4 TIN [ ALTIN 4 TIALN Beschichtung

] Andere !

[ unbeschichtet <_E_>

Zu bearbeitender Werkstoff:
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VHM-Stufenbohrer

>

—

Spitzenwinkel® P > \

¢ A
D> < ] ,,
Spitzenwinkel® < A > le >

Y

Zu bearbeitender Werkstoff:

Technische Anderungen und Anderungen des Lieferprogramms vorbehalten. Fiir Druckfehler und Irrtiimer keine Gewiihr.
Technical changes and changes in the product range without notice. For misprints and mistakes no guarantee.
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